Cepillo de disco de alambre de
acero

Caracteristicas

B Para desherrumbrar y limpiar

B Para preparar trabajos de soldadura directa e indirecta

Adecuado para el material

Adecuado para el material Metal, Chapa

Adecuado con limitaciones Metal no férreo, Madera, Piedra

Especificaciones técnicas

Version de guarnicion ondulado
Velocidad méx. de rotacion 4.500 RPM
Sentido de giro giro hacia la derecha

Material de las puas del cepillo alambre de acero
Segun la norma EN 1083-2

Diametro del alambre 0,3 mm

Adecuado para la maquina

Taladro

Nos eservamos el derecho aintroducir cambios técnicos endeterminados articulos. Esta
hoja de datos conlleva la pérdida de validez de todas las hojas de datos de fecha anterior.
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Cepillo de disco de alambre de

dacero
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