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Cartucho S con dispensador fischer FIS DM ó FIS AM  
instrucciones de proceso, fecha de la vida útil, escala del pistón 
(opcional), curado y tiempos de proceso (dependiente de la 

temperatura), indicación del peligro, tamaño, volumen están 
escritos en el cartucho

Cartucho coaxial con dispensador fischer FIS DM ó FIS AM  u 
otros, instrucciones de proceso, fecha de la vida útil, escala del 
pistón (opcional), curado y tiempos de proceso (dependiente de 

la temperatura), indicación del peligro, tamaño, volumen están 
escritos en el cartucho

4. Cartuchos y dispensador FIS DM ó FIS AM

Temperatura en el

material base

[°C]

Trabajable

twork

Curado en

tcure

> ±0 a +5 13 min 3 h

> +5 a +10 9 min 90 min

> +10 a +20 5 min 60 min

> +20 a +30 4 min 45 min

> +30 a +40 2 min 35 min

1) En hormigón húmedo aumentar los tiempos al doble

5. Tiempos de trabajabilidad y curado
Dispensador FIS DMDispensador FIS AM
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5. Instalación en material sólido

1

Perforar el agujero.

Taladro perforación seca, diámetro del agujero y 

profundidad h0 y otros datos de instalación están en la 

tabla de abajo

2
4x

Limpiar con

aire

Cuando hef > 12d 

y/o

d0 ≥ 18 mm hacerlo

con aire comprimido

(p > 6 bar)

2
4x

Sino limpiar manualmente con aire

2
4x

limpiar con

cepillo 4x

Finalmente 4 x 

nuevamente con aire

1
Se puede perforar y limpiar conjuntamente usando la 

broca especial hueca

1-2

Por ejemplo usando la Bosch GAS 35 M AFC aspiradora y 

broca hueca,

Cepillado no es aqui necesario!

FIS A Varilla M8 M10 M12 M16 M20 M24

Diámetro de la llave SW

[mm]

13 17 19 24 30 36

Diámetro de broca d0 10 12 14 18 24 28

Profundidad de perforación h0 h0 = hef

Profundidad de empotramiento
hef, min 60 60 70 80 90 96

hef, max 160 200 240 320 400 480

Distancias mínimas

smin

=

cmin

40 45 55 65 85 105

Agujero en la placa de 

acero

premontada df 9 12 14 18 22 26

A través df 11 14 16 20 26 30

Ancho mínimo de placa hmin hef + 30 (≥ 100) hef + 2d0

Torque máximo max Tfix [Nm] 10 20 40 60 120 150
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5. Instalación en material sólido

3 Enroscar la boquilla mezcladora

4 Utilizar el dispensador FIS DM o FIA AM u otro adecuado

5 Controlar que la mezcla sea homogenea y de igual color

6
Inyectar la cantidad necesaria tratando de no dejar espacios

vacios interiormente

7

Introducir la varilla presionando y girando, el control es 

que resina salga hacia afuera cuando la varilla haya 

alcanzado el fondo de la perforación

8
Si es sobre cabeza se aconseja encuñar la varilla por unos

minutos

9 Rellenar también el espacio anular entre varilla y placa

10

Esperar el tiempo de curado según tabla página 3 y en el

cartucho y luego ajustar no sobrepasando el torque máximo

indicado en la tabla página 4
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Cargas máximas en hormigón comprimido
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Cargas máximas en hormigón comprimido
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8.  Cargas máximas del acero

Tensión de tracción del acero

Las varillas metálicas galvanisadas tiene un

limite elástico o de fluencia Re.

Rm

Re

La clasificación 5.8 es un código que significa.

el código 5.8 significa:

5 x 100 = Rm in N/mm2   

8 x 10 = Re/Rm x 100 en %

Resultado

5 x 100 = 500  → Rm = 500 N/mm2

8 x 10 = 80      → Re es de 80% del Rm, 

→ Re  = 400 N/mm2
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Tablas de resistencias químicas.
La resina está completamente encerrada en el material salvo una mínima parte en la 

superficie

Producto químico Concen

tración

[%]

Resis

tente

No

Resiste

Producto químico Concen

tración

[%]

Resis

tente

No

Resiste

No se recomienda el uso de este producto en lugares

expuesto a los efectos de actividad radiactiva


