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1. Descripcion del Producto

Elsistema de inyeccidnFIS P PLUS de p——
fmchorr
fischer es un anclaje adhesivo para rabajps T
pesados en hormigon y mamposiena consistente = |
1—

de un cartucho con resina en dos
componentas y una vania roscada con tuerca [
y arandela melncadernommnadaFE A

i
[ il
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Lainstalacdnsedebe hacer con la ayuda deun
dispersadorycon &s hemameentas accesonas de
insEacion

2. Caracteristicas del producto

« Alta capacdad de camas
= No gerce presion de expansion en el hormigon o
en el ladnllo de la pared de mamposteria

* Fljaciones cerca al borde
* Fijaciones mas cercanas entre si

« Resina en dosis flexibles para cada aplicacion
« Alto rango en temperatuas de instalacion

= Siguiendo normativas Eurcpeas de alta calidad
= Aprobado para hommigdn comprimido
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3. USOS

= Aplicaciones r-—
Toldos fischerc
Marguesinas FIS P Plus
Chimeneas T
Balcones franceses L e
Escapes de incendios ——
Rejas e
Puertas e ——
Barandillas F 7 T
Materiales de construccidn F=i'—
Homologado para anclajes en: l"l:..ﬂ.._ 3
Concreto C20/25 a C50/60, Comprimido e
Ladrnllo parforado vericalimeanta

Ladrillo perforado de la arena-cal

Ladrillo solido de la arena-cal

Bloques perforados hechos de hormigon ligero

Ladrillo macizo

Hormigdn aireado

También conveniente para:

Ladrillo macizo hecho de hormigdn ligero

* Puede encontrar informacién detallada sobre materiales de construccion en el
documento DITE comespondiente.

Pruebas

ETA 6 DITE: Documentos de doneidad Técnica Europeos para ladrillos de
mamposteria y también para hormigon comprimido
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4. Cartuchos y dispensador FIS DM 6 FIS AM

Cartucho S con dispensador fischer IS DM 6 AS AM
instrucciones de proceso, fecha de la vida util, escala del piston
(opcional), curado y tiempos de proceso (dependiente de la
temperatura), indicacion del peligro, tamaiio, volumen estan
escritos en el cartucho

b

Cartucho coaxial con dispensador fischer FIS DM 6 FIS AM u
otros, instrucciones de proceso, fecha de la vida (til, escala del
piston (opcional), curado y tiempos de proceso (dependiente de
la temperatura), indicacién del peligro, tamafio, volumen estan
escritos en el cartucho

Dispensador AIS AM Dispensador FIS DM

5. Tiempos de trabajabilidad y curado

Temperatura en el

material base
[°C] 1:wz:urk tcurt-:

Trabajable Curado en

a +5 13 min 3h
a +10 9 min 90 min

a +20 5 min 60 min

+30 4 min 45 min

a +40 2 min 35 min

v |v | v

+ |+ | +

w N =

o |o |o
Q

En hormigén humedo aumentar los tiempos al doble
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Perforar el agujero.
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Taladro perforacion seca, diametro del agujero y
profundidad hO y otros datos de instalacién estan en la

tabla de abajo

Limpiar con
aire

Sino limpiar manualmente con aire

limpiar con

cepillo 4x

Cuando hg > 12d
y/o

dp = 18 mm hacerlo
con aire comprimido
(p > 6 bar)

Finalmente 4 x
nuevamente con aire

Se puede perforar y limpiar conjuntamente usando la

broca especial hueca

&

broca hueca,
Cepillado no es aqui necesario!

Diametro de la llave
Diametro de broca
Profundidad de perforacion

Profundidad de empotramiento

Distancias minimas

Agujero en la placa de premontada

acero .
A través

Ancho minimo de placa
Torque maximo

Por ejemplo usando la Bosch GAS 35 M AFC aspiradora 'y

| varilal _ms | w10 | wmi2 | wmie | w20 | wm2a |
13 17 19 24 30 36

SW

do 10 12 14
ho
hef, min 60 60 70
hef, max 160 200 240
Smin [mm]
= 40 45 55
Cmin
ds 9 12 14
ds 11 14 16
Pimin he + 30 (2 100)
max T [Nm] 10 20 40

18 24 28
ho = het
80 90 96
320 400 480
65 85 105
18 22 26
20 26 30
hef+ 2dO
60 120 150

g [ ]
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Enroscar la boquilla mezcladora

Utilizar el dispensador FIS DM o FIA AM u otro adecuado

Controlar que la mezcla sea homogenea y de igual color

—--——»—_@é Inyectar la cantidad necesaria tratando de no dejar espacios
| — vacios interiormente

Introducir la varilla presionando y girando, el control es

que resina salga hacia afuera cuando la varilla haya
alcanzado el fondo de la perforacion

Si es sobre cabeza se aconseja encufar la varilla por unos
minutos

Esperar el tiempo de curado segun tabla pagina 3y en el
cartucho y luego ajustar no sobrepasando el torque maximo
indicado en la tabla pagina 4

\"
(&)
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Injection system FIS P Plus: Resina de inyeceion con Varilla rescada FIS A Acem zincado 5.8 | Acero
Zincado 8.8 / acem inoxidable 54-T0 | Acero de s resistencia & la comosion C-T0
Carga maxima permitida de un anclaje en hormigon normal C20/25 (~B25) comprimido mﬂrx
Material Espesar Profundidad | - Carga de Destanc .
Tipo parte de miﬂ:arr.:& de de anclae r::ﬁ;i '.:a::ac:-ér- Ga:ﬁ:;:r“ HET_&T le:-:f
acemn placa efectva permitida anciaes | ¥ DO0E
"-4'1 :"':" T'ru h:._--, .""-Per" Srmin S
[frm] {mm] [Hm] i) [h] fmm] | jmmj
100 (7] 5.4
3.8 110 ED L sl
180 160 g [
p i) (1] 5.4
8.5 110 a0 7,2 BB
FIE & M 150 160 a0 143 AD 40
8 100 B0 5.4
A4-T0 116 BD p ] &0
120 160 2.8
100 BD 5.4
C-Th 110 BO Tz T4
190 18a 12,4
100 &0 6,7
5.8 120 tail 104 BB
230 200 138
100 i) 6,7
R 120 20 10,1 13,1
FiSAM L 300 o 33 4 1 AT
[ 100 60 6,7 : s
&3-70 120 S0 10,1 92
230 200 15,7
100 &0 67
c-70 120 50 10,1 11,4
230 200 19,5
100 70 9,4
58 140 110 13,8 120
o] 240 0.5
100 70 5.4 15,8
LB 140 110 14,8
FIS &AM 270 240 3z3 o —
a0 S5y |
iz 160 70 8.4
&4-T0 180 110 14,8 13,7
270 240 275
10 T 8.4
LT 180 110 14,5 17,1
270 240 251
> 6
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Injection system FIS P Plus: Resina de inyeccion con Varilla roscada FIS A Acero zincado 5.8 / Acero
mincado B 8 / acero inoxidable A4-T0 / Acera de aRa resistencia & la cormasion C-T0
. - ) . . Eeatanciss minimas
Carga maxima permitida de wn anclaje en hormigon normal C20025 [(~B25) comprimido ek iamige:
Material Espesor Profundidad Carga de Sislanca Cigtare 3
¥ P Torgue e Carga de corte | minima
Tipo parte de| minimao de de anclaje P traccion e minimz
M XD . permitida e al borde
aceno placa efectva parmitida anclaes
h-'-l'n hEI' Trru' Hp-er" I"'rFur" Smn Cmr
[mm] Jmm] [Nm] [kN] [kN] [mm] | [mm]
130 B0 14,4
5.8 170 125 224 223
380 320 37,6
1M .04 14,4 287
8.8 170 125 22 4
36,0
IS A M 160 320 &0 7,4 = [ i
f [
18 i3 B Ld-.-ﬂ- Ly = fy
a4-70 170 125 i2,4 5,2
[T 33D 42,0
1M0 Ed 144 287
C=TO
i 125 22,
160 330 52,4
140 0 18,8
5.8 120 ima 35,6 a9
450 &0 586
140 a0 18,8 3.7
6.8 230 1 356
AsSAM 450 00 S £3,8 ¥ ag as
] 140 0 18,5 377 =
3
A4-T0 220 ira 3,6 394
450 400 65,7
1a0 w0 18,8 32,7
C-70 23 170
356 S
450 L] BL9
150 L] 22,6 452
58 1o 210 52 8 503
540 280 Bd,3
180 EL] 22,8 4532
88 X0 210 52,8
3 80,6
FIS & M Sl 130 180 EGE 1|-|: T
24 160 26 226 452 .
Ad-T0 270 210 52,8
56,8
540 &80 a3
10 EL] 226 452
C-70 270 210 528 08
40 480 117,86
> 7
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8. Cargas maximas del acero

Tension de traccion del acero

Las varillas metalicas galvanisadas tiene un
limite elastico o de fluencia Re.

La clasificacion 8.8 es un codigo que significa.

a !H.'m.rr:"|

E:n-l.r_hnqr-.mgnhqgum

Bruch

i I.":'

el cddigo 5.8 significa:

5x 100 = R, in N/mm?
8x 10 = RJR,,x 100 en %

Resultado

5x100=500 — R,,= 500 N/mm?
8x10=80 — R.esde 80% del R,
— R, =400 N/mm?

-8 [ ]
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Tablas de resistencias quimicas.
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La resina esta completamente encerrada en el material salvo una minima parte en la

superficie

Producto quimico

Concen
tracion

[%]

Resis
tente

No
Resiste

Producto quimico

Concen
tracion

[%]

Resis No
tente Resiste

Chemikalle Konzen{ be- unbe- Chomikalie Konzend be- unbe-
tration | stindig | stindig tration | stiindig | standig
(Abk: wi. = wilirige L8sung) Gew.-% (Abk : wl = walinge Losung) Gew.-%
Acelon 100 ° Motorendl 100 B
Acaton 10 o Natriumcarbonat ale -
Akkusaure k] Natriumchiond, wl ale e
Ameisansiwe 100 N Natrumphesphat, wi, ale o
Amesensiwe 10 o Natronlauge 5 B
Ammoniak, wil konz. & Natronlauge 40 .
Aniin 100 ° Natonlauge 20 “
Amhylalkohol 95 o Natonlauge 10 o
Athylalkohol, wl 50 o Olsaure 100 0
Benzin 100 o Perchlorathylen 100 °
Benzol 100 o Phencl 100 *
Bier . Phencl, wl 1 B
Borsaure, wil N Phosphorsure ca 85 o
Calciumcarbonat, wallr. Aufschi alls ° Phosphorsiiure 10 K3
Calciumbydroxid, willr. Aufschl. . Salpetersdure konz. .
Chiorkalk, wallr. Aufschi. . Solpelersdure 20 .
Dieseldl 100 o Salpetersaure 10 o
Essigsaure konz o Salzsdure konz -
Essigsaure 10 . Salzsaure 20 0
Formaldehyd wl 30 - Salzsaure 10 o
Frigen o Schmiardl 100 ©
Giykol (Athylenglycol) . Schwelelsaure konz °
Glyzerin a Schwelelsdure 4] ©
Heizol . Schwelalsdure 10 o
Isoprapylakohal (Persprit) 100 o Tarpanting 100 3
Kalitauge 40 < Tetrachiorathylen 100 ©
Kalilauge 10 3 Tetrachiorkohlenstof! 100 °
Kaliumcarbonat, wi. alle o Toluol v
Kaliumchiond, wi alke o Trichlorathylen 100 B
Kallumnitrat, wil alle L Wasserglas (Natron-Kabk), wl alle o
Leindl 100 © Weinsaure ale v
Magnesiumchiond, wil alle . Zermentschlamme o
Methanol 100 o Zitronensiure alw o
Milchsaure alia e Maschinendd 100 o

No se recomienda el uso de este producto en lugares

expuesto a los efectos de actividad radiactiva




