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Inhalt: a) 1x Bohrlehre b) 1x Bitaufsatz c) 1x Stufenbohrer
d) 1x Tiefenstop e) 1x Inbusschlissel SW 3
f) 10x Schraubenkopfabdeckungen
g) je 10x Holzschrauben, @ 4 mm in den Langen
25, 30, 40 und 60 mm
Bitte beachten Sie folgende Tabelle zu Holzstarken
und Schraubengrossen.

Holzstarke Schraubengrdsse
ab 12 mm 4 x 25 mm
ab 19 mm 4 x30 mm
ab 27 mm 4 x40 mm
ab 38 mm 4 x 60 mm

Wichtig: Bei vormontierten Werkstlcken (z.B.: Regalbdden)
muss die Schraubenldnge wie angegeben + 5 mm
betragen!!!

Notwendiges Montagewerkzeug: Zwinge, Akkuschrauber
oder Bohrmaschine.

Bild 1: Holzstarke messen

Den schwenkbaren Anschlag der Bohrlehre am Werkstiick
anlegen und die Holzstarke ablesen.

Bild 2: Holzstarke einstellen

Durch Driicken des Feststellknopfes wird das Bohrgehause
entsprechend dem Material eingestellt, anschlieBend einrasten
lassen.

Beispiel 1: Holzstarke = 27 mm, Gehéause auf 27 mm einstellen
und einrasten.

Beispiel 2, (wie Abb.): Holzstérke = 21 mm, Gehé&use auf

19 mm (in diesem Fall die ndchst kleinere Stufe) einstellen und
einrasten.

Bild 3: Bohrtiefe einstellen, (wie Abb.)

Bohrlehre umdrehen und den Bohrer in die rechte Bohrbuchse
einstecken. Den Stufenbohrer soweit einstecken, bis die gréBere
Bohrstufe (siehe Detail) mit dem Strich an der Skala (12/19)
Ubereinstimmt. In dieser Position den Tiefenstop anbringen

und feststellen.

Bild 4: Bohren

Die Bohrlehre mit dem Anschlag an der Werkstiickkante in
gewdnschter Position anlegen und mit einer Zwinge auf festem
Untergrund fixieren. Mit dem Bohrer bis zum Tiefenstop bohren.
Bild 5a - 5d: Eckverbindungen, Flachenverbindungen,
T-Verbindungen

Beim Herstellen der abgebildeten Verbindungen die Holzteile
mit einer Zwinge fixieren. AnschlieBend mit dem Bitaufsatz die
passende Holzschraube (siehe Tabelle oben) einschrauben.
Wichtig: Fir ein einwandfreies Ergebnis beide Verbindungsteile
passgenau und fest mit einer Zwinge fixieren!

Bild 6a - 6¢: Gehrungsverbindungen

Bohrtiefe einstellen (Bilder 1-3). Dann wie abgebildet die
Bohrlehre befestigen und bohren. Aus Stabilitatsgriinden sollten
Sie wenn maoglich bei Gehrungen mindestens 2 Locher fir die
Verbindung bohren. Die Verbindung passgenau fixieren und
miteinander fest verschrauben.

Bild 7a - 7c: Vormontierte Werkstiicke/Reparaturarbeiten
Bohrtiefe einstellen (Bilder 1-3). AnschlieBen den Anschlag um
180° drehen. Nun die Bohrlehre unter dem Boden mit einer
Zwingen festspannen und mit dem Bitaufsatz die Holzschrauben
verschrauben.

Achtung: Da nun ohne Anschlag gebohrt wird missen die ver-
wendeten Schrauben 5 mm lénger sein (Breite des Anschlags).
Ein andere Mdglichkeit besteht darin, die angebgebenen
Schraubenléngen (laut Tabelle) zu verwenden, dann muss der
Tiefenstop jedoch um 5 mm nach hinten versetzt werden um
die Breite des Anschlags wieder auszugleichen!

Tipp: Nach Fertigstellung der Verbindungen kdnnen Sie

die Schraubenkopfabdeckungen einpassen und verleimen.

Zu lhrer Sicherheit

Beachten Sie unbedingt die Sicherheitsvorschriften der Hersteller
Ihrer Antriebsmaschinen. Diese Gerdte missen den VDE-Richtlinien
entsprechen. Gerate ab dem Baujahr 1995 miissen ein CE-Zeichen
haben.

Ziehen Sie grundsétzlich den Netzstecker vor dem Wechsel von
Geréaten, vor dem Wechsel von Werkstticken, vor Wartungsar-
beiten, bei Nichtbenutzung.

Prifen Sie vor Arbeitsbeginn die Funktionsfahigkeit der Gerate
und Werkzeuge. Arbeiten Sie nie mit beschadigtem oder
stumpfem Werkzeug.

Prifen Sie immer vor Arbeitsbeginn die richtige Montage

der verwendeten Gerate (z.B. Schraubverbindungen).
Spannen Sie das zu bearbeitende Teil fest.

Achten Sie darauf, dass Sie selbst und die verwendeten Gerate
immer einen sicheren Stand haben.

Beachten Sie bei den verwendeten Gerdten und Werkzeugen
die auf dem Produkt, der Verpackung oder in der Bedienungsan-
leitung angegebenen Daten tber Min.-/ Max.-Drehzahl und
Drehrichtung.

Benutzen Sie Werkzeuge nur fir ihren eigentlichen
Bestimmungszweck.

Entfernen Sie nie vorhandene Schutzvorrichtungen.

Sorgen Sie daflr, dass lhre Kleidung anliegt (insbesondere
Armel) und schiitzen Sie lhre Haare.

Schiitzen Sie lhr Gehor bei Arbeiten, die groBen Larm
verursachen.

Tragen Sie bei allen Arbeiten, bei denen Staub, Spane, Dampfe
oder Funken entstehen, eine Schutzbrille und einen
Mund-/Nasenschutz.

Greifen Sie nie in laufende Geréte.

Achten Sie darauf, dass alle elektrischen Gerate vor Nésse,
Staub und Feuchtigkeit geschitzt sind.

Halten Sie Kinder von Ihrer Werkstatt fern und bewahren Sie
Ihre Gerate und Werkzeuge gesichert auf.

Lassen Sie nie Unerfahrene ohne Anleitung oder Aufsicht

mit Ihren Gerdten und Werkzeugen arbeiten.

Arbeiten Sie immer planvoll und konzentriert.

Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in Ordnung.

Verwenden Sie nur original wolfcraft® -Ersatzteile.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Contenuto: a) 1x maschera per foratura b) 1x cacciavite
c) 1x punta speciale d) 1x arresto di profondita
e) 1x chiave a brugola
f) 10x tappi per la testa delle viti
g) 10 viti da legno per tipo, @ 4 mm nelle lunghezze
25, 30,40 e 60 mm
Si prega di attenersi alle indicazioni relative allo spessore
del legno ed alle dimensioni delle viti di cui alla tabella indicata
qui di seguito.

Spessore del legno  dimensione della vite

da 12 mm 4x25mm
da 19 mm 4 x 30 mm
da 27 mm 4 x40 mm
da 38 mm 4 x 60 mm

Importante: in caso di elementi premontati (per es. ripiani
di scafali) la lunghezza delle viti deve essere, come su indicato,
+5 mmlll

Utensili necessari per il montaggio: morsetto, avvitatore

oppure trapano.

Figura nr. 1: misurare lo spessore del legno

Appoggiare la guida graduata della maschera di foratura sul pezzo
da lavorare e rilevare lo spessore del legno.

Figura nr. 2: regolare lo spessore del legno

Premere il pulsante di fissaggio e regolare la foratura come indicato
negli esempi

Esempio nr. 1: spessore del legno = 27 mm, regolare la scatola

su 27 mm ed inserirla fino allo scatto

Esempio nr. 2, (come da figura): spessore del legno = 21 mm,
regolare su 19 mm (in questo caso il successivo livello inferiore)

ed inserirla fino allo scatto

Figura nr. 3: regolare la profondita della foratura,

(come da figura)

Girare la maschera per foratura ed inserire il trapano nella bussola
per foratura destra. Introdurre la punta speciale fino a quando il
livello di foratura pit grande (vedere dettaglio) si trova all'altezza
della linea della scala (12/19). Montare e fissare in questa posizione
il blocco in profondita.

Figura nr. 4: foratura

Appoggiare nella posizione desiderata la maschera per forare con
I"arresto sul bordo del pezzo da lavorare e fissarla su una base solida,
utilizzando un morsetto. Eseguire con il trapano la foratura fino
all'arresto della profondita.

Figura nr. 5a - 5d: Collegamenti angolari, inlineaeda T

Per la realizzazione dei collegamenti illustrati nelle figure fissare le
parti in legno con un morsetto. Infine avvitare, utilizzando lo speciale
cacciavite, la vite della misura adatta (vedere tabella in alto).
Importante: per ottenere un risultato perfetto fissare in modo
preciso e molto saldo, utilizzando un morsetto, i due elementi

che devono essere uniti.

Figura nr. 6a - 6¢: collegamento ad angolo retto

Regolare la profondita del foro (vedere figure 1-3), fissare, come
illustrato, la maschera per la foratura ed eseguire la foratura.

Per motivi di stabilita sarebbe utile, se possibile, eseguire almeno
due fori per I'unione ad angolo retto. Pressare le 2 parti, facendole
combaciare perfettamente ed infine avvitare saldamente.

Figura nr. 7a - 7c: elementi premontati / lavori di riparazione
Regolare la profondita della foratura (figura nr. 1-3). Infine ruotare
I'arresto di 180 ° ed, utilizzando un morsetto, serrare la maschera
per la foratura sotto il fondo e fissare le viti, utilizzando il cacciavite
in dotazione.

Attenzione: dato che in questo modo la foratura viene eseguita
senza arresto, le viti utilizzate devono essere piu lunghe di 5 mm
(larghezza dell'arresto). Un'altra possibilita sussiste nellutilizzare
le viti con la lunghezza indicata (vedere la tabella), ma in questo
caso occorre spostare indietro di 5 mm il blocco profondita,

per compensare la larghezza dell’arresto!

Un consiglio utile: dopo aver realizzato le giunzioni € possibile
adattare ed incollare i tappi per la testa delle viti.

Avvertenze per la Vostra sicurezza

Si prega di attenersi scrupolosamente alle norme per la sicurezza,
prescritte dal Produttore delle macchine utensili in Vostro possesso.
Queste apparecchiature devono corrispondere alle direttive VDE.
Gli apparecchi costruiti a partire dall’anno 1995 devono presentare
il marchio CE.

Prima di procedere ad un cambio degli apparecchi, prima di una
sostituzione dei componenti da lavorare, prima di eseguire dei lavori
di manutenzione e quando I'apparecchio non viene utilizzato,
staccare sempre la spina dalla presa elettrica.

Non lavorare mai con utensili danneggiati o consumati.

Prima di iniziare un lavoro verificare sempre il corretto montaggio
delle apparecchiature utilizzate (per es. i collegamenti a vite).
Serrare bene il pezzo da lavorare.

Assicurare, per la propria persona e per le apparecchiature utilizzate,
un posizionamento saldo e sicuro.

Per le apparecchiature e gli utensili utilizzati devono essere rispettate
le indicazioni per quanto riguarda la velocita minima e massima

e la direzione della rotazione, dati che sono indicati sul prodotto
stesso, sul suo imballo oppure nelle relative istruzioni per |'uso.
Utilizzare gli utensili esclusivamente per gli scopi previsti.

Eventuali dispositivi di protezioni presenti non dovranno essere mai
eliminati.

Gli abiti (soprattutto le maniche) devono essere ben aderenti

ed occorre prevedere una protezione per i capelli.

Durante I'esecuzione di lavori che provocano un elevato livello

di sonoro, & bene proteggere le orecchie in modo adeguato.
Durante I'esecuzione di lavori, durante i quali si produce polvere,
trucioli, vapore oppure scintille, indossare degli occhiali protettivi ed
una mascherina di protezione per naso e bocca.

Non introdurre mai le mani nelle apparecchiature rotanti.
Assicurarsi che tutti gli apparecchi elettrici vengono protetti
dall’'umidita, dalla polvere e dall’acqua.

Tenere lontani i bambini dalla propria officina e conservare

le apparecchiature e gli utensili in luoghi sicuri.

Non lasciare mai lavorare persone inesperte con le proprie
apparecchiature e gli utensili senza consegnare anche le relative
istruzioni per |'uso oppure senza sorveglianza.

Eseguire sempre i lavori in modo concentrato e soltanto dopo
averli ben progettati.

Il posto di lavoro deve essere sempre ben ordinato.

Utilizzare soltanto pezzi di ricambio originali wolfcraft®.

Salvo modifiche.
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Content: a) 1x drill gauge b) 1x bit adapter c) 1x shouldered bit
d) 1x depth stop e) 1x Allen key SW 3
f) 10x screw head caps
g) 10x wood screws each, @ 4 mm in the lengths
25, 30, 40 and 60 mm
Please observe the following table concerning the wood
thicknesses and screw sizes.

Wood Thicknesses Screw Sizes
min. 12 mm 4 x 25 mm
min. 19 mm 4 x30 mm
min. 27 mm 4 x40 mm
min. 38 mm 4 x 60 mm

Important: with pre-assembled work pieces (e.g. shelving),
the screw lengths must be as stipulated + 5 mm!!!

Required assembly tools: clamp, cordless screwdriver
or an electric drill.

Fig. 1: Measure the wood thickness

Position the pivoted bore gauge stop against the work piece
and measure the wood thickness.

Fig. 2: Set the wood thickness

After pressing the locking button, the drill housing can

be adjusted in accordance with the material, then allow it

to engage.

Example 1: wood thickness = 27 mm, set the housing to 27 mm
and allow it to engage.

Example 2, (as fig.): wood thickness = 21 mm, set the housing
to 19 mm (in this case, the next smallest stage) and allow it

to engage.

Fig. 3: Set the drilling depth, (as fig.)

Turn the bore gauge over and insert the bit in the right bit bush.
Insert the shouldered bit until the larger drill stage (refer to the
illustration) corresponds with the line on the scale (12/19).
Attach the depth stop in this position and tighten it.

Fig. 4: Drill

Position the bore gauge with the stop in the required position
at the work piece edge and fixed it to a firm surface using

a clamp. With the drill, drill down to the drill stop.

Figs. 5a - 5d: Corner joints, surface joints, T-joints

When making the illustrated joints, fix the wood parts in position
with a clamp. Then screw in the appropriate wood screw using
the bit adapter (refer to the table above).

Important: In order to ensure a perfect result, fix both of the
joining parts in an exact position using the clamp!

Figs. 6a - 6¢: Mitre joints

Set the drilling depth (Figs. 1-3). Then fix the drill gauge in
position as shown and drill the hole. For reasons of stability, you
should where possible, drill at least 2 holes for the mitre joint.
Press the joints together so that they have an exact fit and screw
them together.

Figs. 7a - 7c: Pre-assembled work pieces/repair work

Set the drilling depth (Figs. 1-3). Then turn the stop by 180°.
Now position the drill gauge under the base and tighten it firmly
using the clamp, tighten the and insert the wood screws using
the bit adapter.

Caution: As the drilling work is now carried out without a stop,
the screws used must be longer than 5 mm (width of the stop).
Another possibility is using the stipulated screw lengths (refer to
the table), however the depth stop must be pulled back by 5 mm
in order to compensate for the width of the stop!

Tip: After having formed the joints, you can insert the screw
head caps and glue them in position.

For your safety

It is essential that you observe the safety instructions issued by
the manufacturer of your drive machines. These appliances must
conform to VDE regulations. Appliances built after 1995 must
have a CE certification.

Always disconnect the power supply before changing
appliances, changing work pieces, carrying out maintenance
work and when not in use.

Before commencing work, check that tools and appliances

are working correctly.

Never work with damaged or blunt tools.

Before commencing work, check that the equipment is mounted
correctly (e.g. screwed joints).

Firmly clamp the work piece in position.

Ensure that you and the appliances used always have a firm
footing.

When using tools and appliances, adhere to the Min./Max.
rotational speed and the rotation directions stipulated on the
products, packaging or in the instruction manual.

Only use the tools for their intended purpose.

Never remove existing fitted protective devices.

Ensure that your clothes (especially sleeves) are close to your
body and protect your hair.

Protect your ears when carrying out work which produces

a high level of noise.

Wear safety goggles and mouth and nose protection when
carrying out work which produces dust, shavings, fumes

or sparks.

Never reach into the equipment when it is in operation.

Ensure that all electrical appliances are protected against damp,
dust and humidity.

Keep children away from your workshop and keep all equipment
and tools in a safe place.

Never allow inexperienced persons to work with your equipment
and tools without instruction or supervision.

Always plan your work carefully and be sure to maintain
concentration.

Keep your workplace neat and tidy.

Only use original wolfcraft® spare parts.

We reserve the right for technical modifications.

®

Conteudo: a) 1x macho calibrador b) 1xdispositivo de bits
c) 1x broca escalonada d) 1x limite de profundidade
e) 1x chave para parafusos sextavado interno SW 3
f) 10x coberturas das cabecas de parafusos
g) cada 10x parafusos para madeira,
@ 4 mm no comprimento 25, 30, 40 e 60 mm
Por favor observe a tabela seguinte acerca da espessura
de madeira
e tamanho de parafuso.

Espessura de madeira tamanho de parafuso

a partir 12 mm 4x25mm
a partir 19 mm 4 x 30 mm
a partir 27 mm 4 x40 mm
a partir 38 mm 4 x 60 mm

Importante: Se as pecas a trabalhar tiverem premontadas
(p.ex.: prateleiras de estantes) o comprimento
do parafusos tem de ter, como indicado + 5 mm!!!
Ferramenta de montagem necessaria:
Grampo, aparafusadora a bateria ou furadeira.

Fig. 1: Medir a espessura da madeira

Encoste o encosto giratério do macho calibrador na peca

a trabalhar e faca a leitura da espessra.

Fig. 2: Regulacao da espessura da madeira

Por carregar o botao de travamento a caixa da broca é ajustada
correspondente do material, a seguir deixe engatar.

Exemplo 1: Espessura = 27 mm, ajuste a caixa a 27 mm e engate.
Exemplo 2, (como fig. ): Espessura = 21 mm, ajuste caixa

a 19 mm (neste caso o préximo grau menor) e engate.

Fig. 3: Ajustar a profundidade, (como fig. )

Vire o macho calibrador e encaixe a broca na bucha direita.
Encaixe

a broca escalonada até o grau de furar maior (ver pormenor)
corresponde com a linha na escala (12/19). Nesta posicdo instale
o limite de profundidade e fixe.

Fig. 4: Furar

Encoste o macho calibrador com o encosto no lado da peca

a trabalhar na posicao desejada e fixe com um grampo numa
base fixa. Fure com a broca até o limite de profundidade.

Fig. 5a - 5d: Unides angulares, unides superficiais, unioes T
Na construcao das unides ilustradas fixe as pecas de madeira com
um grampo. A seguir aparafuse com o dispositivo de bit

o parafuso para madeira apropriado (ver tabela acima).
Importante: Para um resultado impecavel fixe as duas partes

de unido precisamente e firmamente com um grampo!

Fig. 6a - 6¢: Unides de meia-esquadria

Ajuste a profundidades de furar (fig. 1-3). Depois fixe 0 macho
calibrador como ilustrado e fure. Por razdes de estabilidade nas
unides de meia-esquadria deve furar, se for possivel no minimo

2 furos na unido. Fixe a unido precisamente e aparafuse
firmamente.

Fig. 7a - 7c: As pecas a trabalhar premontadas/Trabalhos

de reparacao

Regular a profundidade do furo (fig. 1-3). A seguir vire o encosto
por 180°. Agora aperte o macho calibrador em baixo da base com
um grampo e aparafuse com o dispositivo de bit os parafusos para
madeira.

Atencao: Porque fura-se agora sem encosto, os parafusos
utilizados devem ser 5 mm mais longos (largura do encosto).
Uma outra possibilidade, que existe, é utilizar os comprimentos
de parafusos indicados (consoante tabela), mas neste caso

o limite de profundidade tem de ser deslocado 5 mm por trés,
para compensar a largura do encosto!

Conselho: Depois de acabar as unides pode ajustar e colar

as coberturas das cabecas de parafusos.

Pela sua seguranca

Observe impreterivelmente as prescrigdes de seguranca

do fabricante do seu mototr de propulséo. Estes aparelhos deverdo
obedecer as directivas VDE. Aparelhos fabricados a partir do ano
1995 deverdo ter a marca CE.

Remova principalmente a ficha de rede antes de trocar o aparelho,
antes de trocar pecas a trabalhar, antes de efectuar trabalhos de
manutengdo, sempre que ndo esteja a proceder a sua utilizagdo.
Antes de iniciar o trabalho verifique o funcionamento dos aparelhos
e das ferramentas. Nunca trabalhe com ferramentas danificadas
ou gastas.

Antes de iniciar o trabalho controle sempre, se o aparelhos,

que pretende utilizar estdo correctamente montados

(p.ex. unides roscadas).

Sempre fixe firmamente a peca a trabalhar.

Tenha sempre cuidado, que a sua propria pessoa e os aparelhos

a utilizar tém uma posicdo segura.

Observe sempre os dados indicados no préprio produto,

na embalagem, ou nas instrugdes de servico relativo ao nimero
de rotacdes minimo e maximo e ao sentido da rotagdo.

Sempre utilize as ferramentas sé para os fins, a que elas
verdadeiramente se destinam.

Nunca remova os existentes dispositivos de proteccao.
Precavenha, que o seu vestudrio assente correctamente (especial-
mente o que diz respeito as mangas) e proteja os seus cabelos.
Proteja os ouvidos ao efectuar trabalhos, que causam forte ruido.
Utilize 6culos de protecgao e um dispositivo de proteccao para
boca/nariz a fazer trabalhos, dos quais resulte a producao de po,
aparas e vapores.

Nunca toque aparelhos em movimento.

Preste atengdo a protecgdo de aparelhos eléctricos contra a agua,
p6 e humidade.

Mantenha criancas fora do alcance da sua oficina e guarde os seus
aparelhos e ferramentas seguramente.

Nunca deixe pessoas inexperientes trabalhar com os seus
aparelhos, sem a devida instrucdo prévia e fora de vigilancia.
Trabalhe sempre seguindo um plano e com toda a concentragéo.
Mantenha o seu local de trabalho arrumado.

S6 utilize pegas sobressalentes de fabricacdo original wolfcraft®.
Direito reservado a alteraces técnicas.

®
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Contenu: a) 1 gabarit de percage b) 1 embout de vissage
¢) 1 foret d) 1 bague de butée de profondeur
e) 1 clé coudée a six pans creux SW 3 f) 10 bouchons
cache-vis en bois g) 4x10 vis a bois @ 4 mm
de longueur 25, 30, 40 et 60 mm
Veuillez observer le tableau suivant des épaisseurs de bois
et des tailles des vis.

Epaisseur du bois Taille des vis a choisir

12318 mm 24 x25mm
19326 mm 24 x30mm
27 a 37mm 2 4 x40 mm
38 mmet + 2 4 x 60 mm

Important: Pour les pieces pré-assemblées a réparer
(par ex. étagéres, penderie), veuillez choisir des vis plus longues
de 5 mm ou reculer la bague de butée du foret de 5 mm.

Outils de montage nécessaires: Serre-joint, perceuse-visseuse.
Vous reporter aux photos numérotées par étape.

1. Mesurer |'épaisseur du bois

Placer la butée amovible du gabarit de percage sur la piéce

a travailler et relever |'épaisseur du bois a I'aide de I'échelle
de graduation.

2. Régler le gabarit selon I'épaisseur du bois

Appuyer sur le bouton central et faire coulisser le boitier sur
le trait de pré-réglage correspondant a |'épaisseur de la piéce.

Epaisseur

de lapiece 12318 mm 19a26 mm 27 a37 mm 38 mm et +
Position du

pré-réglage 12 mm 19 mm 27 mm 38 mm

3. Régler la bague de profondeur de percage

Introduire la bague de butée de profondeur dans le foret.
Retourner le boitier et faire glisser le foret dans la section
cylindrique. Aligner I'extrémité du gros diamétre du foret situé
en amont de la pointe (voir zoom en photo 3) sur le trait de
pré-réglage relevé précédemment. Attention 3 traits de réglage s
eulement pour la bague: 12/19 (commun), 27 et 38 mm. Plaquer
la bague contre le boitier et serrera avec la clé coudée fournie
dans la mallette.

4. Percer

Placer le gabarit sur la planche a percer en positionnant la butée
contre son chant. Fixer fermement le tout sur un plan de travail
a l'aide d'un serrejjoint (non livré). Monter le foret sur perceuse
et percer dans le gabarit jusqu’a la butée de profondeur.

5 - 6: Assembler par vissage

5a - 5d: Assemblages d’angle, assemblages a plat,
assemblagesen T

Pour effectuer les assemblages illustrés, fixer les deux piéces

de bois avec un ou deux serre-joints. Placer I'embout de vissage
fourni dans votre perceuse-visseuse. Sélectionner la vis adaptée a
votre planche (voir tableau de correspondance ci-contre). Visser.
C'est prét!

Important: Pour un résultat irréprochable, fixer exactement

et fermement les deux parties de I'assemblage avec le serre-joint!
6a - 6c: Assemblages d’onglet (a 45°)

Attention! Pour des raisons de stabilité de I'assemblage, percer

au minimum 2 trous & chaque angle. Maintenir fermement les

2 pieces assemblées en angle sur plan de travail a I'aide

d’un serrejoint (photo 6c) et visser.

7a - 7c: Réparer les meubles assemblés

Attention! Pour réaliser le percage sur un meuble déja assemblé,

il faut retourner la butée du gabarit a 180° afin de poser a plat
celui-ci contre I'angle interne (photo 7a-7b). Fixer le gabarit a I'aide
d’un serrejoint puis percer. Retirer le gabarit, placer I'embout

de vissage fourni dans votre perceuse-visseuse et sélectionner la vis
adaptée a votre planche avant de visser.

Attention: Etant donné que le percage s'effectue ici avec la surépais-
seur de la butée, les vis utilisées doivent étre plus longues de 5 mm.
Une autre possibilité est d'utiliser les longueurs de vis indiquées sur
le tableau ci-contre mais de reculer la bague de butée du foret

de 5 mm.

Conseil: Une fois les assemblages effectués, vous pouvez masquer
les trous a I'aide des bouchons cache-vis en bois et les coller.

Pour votre sécurité

Respectez absolument les prescriptions de sécurité des fabricants de
vos machines électroportatives. Ces appareils doivent étre conformes
aux normes de sécurité en vigueur. Les appareils fabriqués a partir
de 1995 doivent porter le sigle CE.

Veillez débrancher systématiquement la prise de secteur avant

de changer de machines, de piéce a usiner, lors de travaux
d’entretien ou en cas de non-utilisation de I'appareil.

Vérifiez le bon fonctionnement des appareils et des outils avant

de commencer le travail. N'utilisez jamais des outils détériorés

ou émoussés.

Avant de commencer le travail, veuillez toujours vérifier le montage
exact des appareils a utiliser (par exemple les visseuses).

Serrer fermement la piéce & usiner.

Veillez a la stabilité des appareils employés et a la votre.

Observez les données de vitesse de rotation minimum et maximum
ainsi que le sens de rotation tels qu'indiqués sur I'article, I'emballage
ou dans le mode d’emploi des appareils et outils utilisés.

Utilisez des outils seulement pour leur usage désigné.

N’enlevez jamais les dispositifs protecteurs d'origine.

Faites attention a ce que vos vétements soient bien ajustés au corps
(en particulier les manches) et protégez vos cheveux.

Veillez & vous protéger vos oreilles lors des travaux bruyants.

Portez des lunettes et un masque buco-nasal de protection lors

des travaux entrainant des poussieres, des copeaux, des vapeurs
ou des étincelles.

Ne mettez jamais la main dans une machine en marche.

Prenez garde a ce que tous les appareils électriques soient protégés
de I'humidité et de la poussiére.

Interdisez aux enfants I'accés a votre atelier et conservez

vos appareils et outils dans un endroit verrouillé.

Ne laissez jamais des personnes inexpérimentées travailler avec

vos appareils et outils sans instructions ou sans surveillance.
Travaillez toujours avec organisation et concentration.

Maintenez votre lieu de travail ordonné.

Utilisez exclusivement les piéces de rechange wolfcraft® d'origine.
Modifications réservées.

——— ——
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Indhold: a) 1x borelaere b) 1x skruebit c) 1x trinbor
d) 1x dybdestop e) 1x umbraconggle SW 3
) 10x skruepropper g) 10x traeskruer, @ 4 mm i hver
af leengderne 25, 30, 40 og 60 mm
Veer opmaerksom pa efterfalgende tabel mht. treetykkelser
og skruesterrelser.

Treetykkelse Skruestgrrelse
fra 12 mm 4 x 25 mm
fra 19 mm 4 x 30 mm
fra 27 mm 4 x 40 mm
fra 38 mm 4 x 60 mm

Vigtigt: Ved formonterede arbejdsemner (f.eks.: hylder)
skal skrueleengden veere som angivet + 5 mm!!!

Nodvendigt montagevaerktgj: Skruetvinge,
akku-skruemaskine eller boremaskine.

Fig. 1: Maling af traetykkelse

Laeg borelzerens svingbare anslag mod arbejdsemnet og aflaes
traeets tykkelse.

Fig. 2: Indstilling af treetykkelse

Ved at trykke pa laseknappen indstilles boremaskinens hus til
materialet, saet derefter knappen i stilling.

Eksempel 1: Traetykkelse = 27 mm, indstil hus til 27 mm og seet
i stilling.

Eksempel 2, (som fig.): Treetykkelse = 21 mm, indstil hus

til 19 mm (her det naestmindste trin) og seet i stilling.

Fig. 3: Indstilling af boredybde, (som fig.)

Vend borelaeren om og stik boret ned i hgjre borerum.

Stik trinboret sa langt ned, til det starre boretrin

(se det detaljebillede) stemmer overens med stregen pa skalaen
(12/19). Anbring dybdestoppet i denne position og stram.

Fig. 4: Boring

Boreleeren leegges med anslaget mod arbejdsemnets kant i den
onskede position og fikseres pa fast bund med en skruetvinge.
Bor med boremaskinen indtil dybdestoppet.

Fig. 5a - 5d: Hjerneforbindelser, fladeforbindelser, T-forbin-
delser

Ved fremstillingen af de viste forbindelser skal treeemnerne
fikseres med en skruetvinge. Derpa skrues en passende traeskrue
i med skruebit (se tabel ovenfor).

Vigtigt: For at fa et godt resultat skal begge forbindelsesdele
fikseres med en skruetvinge sa de passer ngjagtigt.

Fig. 6a - 6¢: Geringssamlinger

Indstilling af boredybde (fig. 1-3). Fastger borelaeren som vist
og bor. Af stabilitetsmaessige arsager ber der ved geringer

om muligt bores mindst 2 huller til samlingen. Fikser samlingen
nejagtigt og skru den godt sammen.

Fig. 7a - 7c: Formonterede arbejdsemner/reparationsar-
bejde

Indstil boredybden (fig. 1-3). Derpa drejes anslaget 180°.

Nu fastgares boreleeren under bunden med en skruetvinge

og traeskruerne skrues i med skruebit.

OBS: Da der nu bores uden anslag, skal de anvendte skruer veere
5 mm leengere (anslagets bredde). En anden mulighed er,

at anvende de angivne skruelengder (ifelge tabel), men sa skal
dybdestoppet justeres 5 mm bagud, for at udligne anslagets
bredde igen.

Et tip: Nar forbindelsen er lavet, kan skruepropperne saettes

i og limes.

Til Deres sikkerhed

Producentens sikkerhedsbestemmelser for drivmaskiner skal altid
overholdes. Disse apparater skal vaere i overensstemmelse

med VDE-bestemmelserne. Apparater fra og med 1995 skal veere
CE-maerkede.

Stikket ber altid traekkes ud for skift af redskaber, for skift af
arbejdsemner, far servicearbejde, nar udstyret ikke benyttes.
Kontroller apparaternes og veerktgjets funktionsevne inden
arbejdet pabegyndes. Der ma aldrig arbejdes med beskadiget
eller slovt veerktej.

Kontroller altid, fer arbejdet pabegyndes, om de anvendte
apparater er monteret korrekt (f.eks. skrueforbindelser).
Spaend arbejdsemnet fast.

Serg for, at De selv og de anvendte apparater, altid star sikkert.
Overhold de pé produktet, emballagen eller i betjeningsvejled-
ningen angivne data for min./maks. omdrejningstal

og omdrejningsretning.

Veerktgjet ma kun benyttes til dets oprindelige formal.
Eksisterende beskyttelsesanordninger ma aldrig fjernes.

Serg for at beere teetsiddende tgj (iseer eermer) og beskyt haret.
Beskyt harelsen under arbejde, som forarsager kraftig stgj.
Baer altid beskyttelsesbriller og mund-/naesebeskyttelse under
arbejde, som forarsager stev, spaner, dampe eller gnister.

Grib aldrig ind i arbejdende apparater.

Serg for, at alle elektriske apparater er beskyttet mod vaede,
stev og fugt.

Barn ma ikke opholde sig i veerkstedet og apparater og veerktej
skal opbevares utilgeengeligt for barn.

Uerfarne ber aldrig arbejde med apparaterne og veerktejet
uden instruktion eller opsyn.

Arbejd altid efter plan og koncentreret.

Hold orden pa arbejdsstedet.

Anvend kun originale wolfcraft®-reservedele.

Zndringer forbeholdes.

®
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Contenido: a) 1x plantilla de taladrar

b) 1x prolongador de puntas

) 1x broca escalonada d) 1x tope de profundidad

e) 1x llave con macho hexagonal SW 3

f) 10x cubiertas para cabezas de tornillo

g) 10x tornillos para madera, @ 4 mm
en las longitudes 25, 30, 40 y 60 mm
respectivamente

Se ruega observar la siguiente tabla de grosores de madera

y tamanos de tornillo.

Grosor de la madera Tamano de los tornillos

a partir de 12 mm 4 x25mm
a partir de 19 mm 4 %30 mm
a partir de 27 mm 4 x40 mm
a partir de 38 mm 4 x 60 mm

Importante: jjjEn caso de piezas de trabajo preensambladas
(por ejemplo suelos de estanterias), la longitud del tornillo
ha de ser la indicada + 5 mm!!!

Herramientas de montaje necesarias:
Mordaza, taladro a bateria o a cable.

Imagen 1: Medir el grosor de la madera

Aplicar el tope giratorio de la plantilla de taladrar a la pieza de trabajo
y leer el grosor de la madera.

Imagen 2: Ajustar el grosor de la madera

Pulsando el botén de fijacion se ajusta la carcasa de taladro

de acuerdo con el material. Fijar a continuacion.

Ejemplo 1: Grosor de la madera = 27 mm, ajustar la carcasa

a 27 mm y fijar.

Ejemplo 2, (como en la imagen): Grosor de la madera = 21 mm,
ajustar la carcasa a 19 mm (en este caso el menor grado siguiente)

y fijar.

Imagen 3: Ajustar la profundida de taladrado,

(como en la imagen)

Volver la plantilla de taladrar e introducir la broca en el casquillo de
taladrado derecho. Introducir la broca escalonada hasta que el grado
de taladrado mas grande (véase detalle) concuerde con la linea si-
tuada en la escala (12/19). Instalar el tope de profundidad en esta
posicion

y fijarlo.

Imagen 4: Taladrar

Aplicar la plantilla de taladrar en la posicion deseada con el tope al
borde de la pieza de trabajo y fijarla mediante una mordaza colocada
sobre una base firme. Taladrar hasta el tope de profundidad.

Imagen 5a - 5d:

Uniones angulares, uniones superficiales, uniones en T

Fijar las piezas de madera mediante una mordaza al crear las uniones
mostradas en la imagen. Atornillar a continuacién el tornillo para
madera adecuado (véase la tabla arriba) con el prolongador

de puntas.

Importante: jPara obtener un resultado 6ptimo es necesario fijar
adecuada y firmemente mediante una mordaza ambas piezas a unir!
Imagen 6a - 6¢: Uniones a inglete

Ajustar la profundidad de taladrado (imagenes 1-3). Sujetar entonces
la plantilla de taladrar de la manera indicada en la imagen y taladrar.
En caso de ingletes, Ud. deberia taladrar por razones de estabilidad
en lo posible un minimo de 2 agujeros para la union.

Fijar adecuadamente la union y atornillarla firmemente.

Imagen 7a - 7c: Piezas de trabajo
preensambladas/Reparaciones

Ajustar la profundidad de taladrado (imagenes 1-3).

Girar a continuacién el tope en 180°. Fijar entonces la plantilla con
una mordaza debajo del suelo y atornillar los tornillos para madera
con el prolongador de puntas.

Atencion: Ya que ahora se estd taladrando sin tope, los tornillos
empleados han de ser 5 mm mas largos (ancho del tope).

Otra posibilidad seria aplicar las longitudes de tornillo indicadas en

la tabla, jpero desplazando el tope de profundidad unos 5 mm

hacia atréas para volver a compensar el ancho del tope!

Sugerencia: Después de haber terminado las uniones, Ud. puede
presentar y encolar las cubiertas de las cabezas de tornillo.

Para su seguridad

Observe cuidadosamente las indicaciones de seguridad de los
fabricantes de sus maquinas motrices. Estos equipos han de ser
compatibles con las normas VDE. Los equipos fabricados a partir
de 1995 han de llevar la marca CE.

Extraiga siempre el enchufe de red antes de cambiar los equipos
y las piezas de trabajo, o cuando no esté utilizando el equipo.
Antes de empezar a trabajar, compruebe que sus equipos y
herramientas se encuentren en perfectas condiciones

de funcionamiento.

No trabaje nunca con herramientas defectuosas o desafiladas.
Antes de empezar a trabajar, compruebe el montaje correcto

de los equipos empleados (por ejemplo las uniones roscadas).

La pieza de trabajo debe fijarse de forma firme y segura.
Asegurese de que Ud. mismo y los equipos empleados por Ud. se
encuentren siempre en una posicion firme y segura.

Observe en los equipos y herramientas empleados los datos sobre
la velocidad max./min. y el sentido de giro indicados en el producto
mismo, el embalaje o las instrucciones de manejo.

Utilice las herramientas sélo para el uso previsto.

No retire nunca los dispositivos de seguridad.

Asegurese de que su ropa se encuentra bien ajustada al cuerpo
(especialmente las mangas) y proteja su cabello.

Proteja sus oidos en caso de trabajos de mucho ruido.

Utilice gafas protectoras y una proteccién de boca/nariz en caso
de trabajos que desprendan polvo, virutas, vapores o chispas.

No introduzca nunca las manos en equipos en marcha.
Asegurese de que todos los equipos eléctricos estén protegidos
de la humedad y el polvo.

No permita la entrada de nifos en su taller, y conserve sus equipos
y herramientas asegurados contra el uso indebido.

No permita nunca que personas inexpertas trabajen con sus equipos
y herramientas sin estar debidamente instruidas y supervisadas.
Trabaje siempre de manera concentrada y metddica.

Mantenga ordenado su lugar de trabajo.

Utilice solamente piezas de recambio originales wolfcraft®.

Salvo modificaciones.

®

Innehall: a) 1x borrlinjal b) 1x Bit ¢) 1x borr d) 1x djupstopp
e) 1x insexnyckel NV 3 f) 10x blindpluggar
g) vardera 10x traskruv, @ 4 mm i langder
25, 30, 40 och 60 mm
Tabell for grovlek och skruvar.

Grovlek Skruv
fran 12 mm 4 %25 mm
fran 19 mm 4 x30 mm
fran 27 mm 4 x40 mm
fran 38 mm 4 x 60 mm

Viktigt: Vid formonterade arbetsstycken (t.ex. hyllor) skall skruv
enligt tabell + 5 mm anvéndas.

No6dvandigt monteringsverktyg: Tving, skruvdragare
eller borrmaskin.

Bild 1: Mata grovlek

Placera borrlinjalen pa arbetsstycket och Is av grovleken.

Bild 2: Stélla in grovlek

Tryck pa knappen och stéll in borrhuset motsvarande
arbetsmaterialets grovlek, at det haka i.

Exempel 1: wood thickness = 27 mm, set the housing to 27 mm
and allow it to engage.

Exempel 2, (se bild): Grovlek = 21 mm, stéll in borrhuset

pa 19 mm (i detta fall ett steg lagre) och lat det haka i.

Bild 3: Stalla in borrdjup, (se bild)

Vand borrlinjalen och stick in borren i hdger borrvagga.

Stick in borren sa djupt att storsta borrdjup (se bild)
overensstammer med strecket pa skalan (12/19). Applicera
djupstoppet i detta lage och dra at.

Bild 4: Borra

Placera borrlinjalen i 6nskat lage med anslag mot arbetsstyckets
kant och dra fast med tving. Kontrollera att tvingen sitter stadigt.
Borra fram till djupstoppet.

Bild 5a - 5d:

Hornor, Intilliggande knutar, T-knutar

Satt ihop de olika delarna med tvingar. Skruva sedan ihop

med passande tréaskruv (se tabell ovan).

Viktigt: Kontrollera att delarna passar mot varandra ordentligt
och dra at med tving.

Bild 6a - 6¢: Geringshorn

Stall in borrdjupet (bild 1-3). Placera borrlinjalen enligt bilden och
borra. Borra om mojligt tva hal for hornet, detta ger mer
stabilitet. Placera delarna mot varandra och skruva fast.

Bild 7a - 7c: Férmonterat arbetsstycke/reparationer

Stall in borrdjupet (bild 1-3). Vénd anslaget 180°. Spann fast
borrlinjalen under bréddan med en tving och skruva fast med
passande traskruv.

Obs: N&r man borrar utan anslag skall skruvarna vara 5 mm
langre (anslagsbredden). Man kan dven anvanda den skruvlangd
som tabellen anger men da ska djupstoppet justeras 5 mm
bakat.

Tips: Tack dver skruvhuvudena med blindpluggarna och limma
fast.

For din sakerhet

Las noga igenom tillverkarens sakerhetsforeskrifter. Maskinerna
maste dverensstdmma med VDE-riktlinjer. Maskiner fr.o.m.
tillverkningsar 1995 ska vara forsedda med CE-tecken.

Drag alltid ut stickkontakten: fore verktygsbyte, fore byte

av arbetsstycke, fore servicearbete, nér maskinen ej ar i drift.
Kontrollera att maskiner och verktyg fungerar innan du borjar
arbeta.

Anvéand aldrig skadade eller sléa verktyg.

Kontrollera alltid att maskinerna &r riktigt monterade innan

du borjar arbetet (t.ex. skruvférband).

Spann fast arbetsstycket som ska bearbetas.

Forsakra dig alltid om att bade maskinerna och du sjalv star
stadigt.

Lésa igenom uppgifterna om minimi- och maximivarv-tal

och rotationsriktning. Dessa finns pa maskinen, férpackningen
eller i bruksanvisningen.

Anvand verktygen endast for avsedd anvandning.

Demontera eller 6verbrygga aldrig skyddsanordningar.
Forsakra dig om att inga klddesplagg hanger 6sa (spec. drmar)
och skydda ditt har.

Anvand horselskydd vid bullersamma arbeten.

Anvénd alltid skyddsglasdgon, fasta skyddshandskar och
andningsskydd vid arbeten dér damm, span, angor eller gnistor
kan uppsta.

Greppa aldrig inuti arbetande maskiner.

Se till att all elektrisk utrustning ar skyddad mot véta,

damm och fukt.

Se till att barn inte kommer i ndrheten av verkstaden och forvara
dina maskiner pa saker plats.

Lat aldrig oerfarna personer arbeta med maskinerna utan
handledning eller uppsikt.

Arbeta alltid planmassigt och koncentrerat.

Hall alltid arbetsplatsen i ordning.

Anvéand endast originalreservdelar fran wolfcraft®

Ratt till andringar forbehalles.
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Inhoud: a) 1x boormal b) 1x bitverlengstuk c) 1x getrapte boor
d) 1x dieptestop e) 1x inbussleutel SW 3
f) 10x schroefkopafdekkingen
g) steeds 10x houtschroeven @ 4 mm in de lengtes
25, 30, 40 en 60 mm
Neem de onderstaande tabel voor houtdiktes en schroefmaat

in acht.

Houtdikte Schroefmaat
vanaf 12 mm 4 x 25 mm
vanaf 19 mm 4 x30 mm
vanaf 27 mm 4 x40 mm
vanaf 38 mm 4 x 60 mm

Belangrijk: Bij voorgemonteerde werkstukken (bijvoorbeeld:
rekbodems) moet de schroeflengte de voorgeschreven lengte
+5 mm hebben!!!

Benodigd montagegereedschap: schroefklem,
accuschroevendraaier of boormachine.

Afbeelding 1: Houtdikte meten

De draaibare aanslag van de boormal tegen het werkstuk aanleg-
gen en de dikte van het hout aflezen.

Afbeelding 2: Houtdikte instellen

Door een druk op de vergrendelknop wordt het boorhuis op

de juiste wijze op het materiaal ingesteld, vervolgens laten

vast klikken.

Voorbeeld 1: Houtdikte = 27 mm, huis op 27 mm instellen

en laten inklikken.

Voorbeeld 2, (zie afb.): Houtdikte = 21 mm, huis op 19 mm
(in dit geval de eerstvolgende kleinere stap) instellen en vast
klikken.

Afbeelding 3: Boordiepte instellen, (zie afb.)

Boormal omdraaien en de boor in de rechtse boorbus steken.
De getrapte boor er zover insteken tot de grotere boortrap

(zie detail) met het streepje op de schaal (12/19) overeenstemt.
In deze stand de dieptestop aanbrengen en vastzetten.
Afbeelding 4: Boren

De boormal met de aanslag aan de kant van het werkstuk in

de gewenste stand leggen en met een schroefklem op een vaste
ondergrond fixeren. Met de boor tot aan de dieptestop boren.
Afbeelding 5a - 5d:

Hoekverbindingen, vlakverbindingen, T-verbindingen

Bij het maken van de afgebeelde verbindingen de houten delen
met een schroefklem fixeren. Vervolgens met het bitverlengstuk
de passende houtschroef (zie bovenstaande tabel) inschroeven.
Belangrijk: Voor een correct resultaat beide verbindingsdelen
exact passend en stevig met een schroefklem fixeren!

Sisalto: a) 1x Poratulkki b) 1x terd ) 1x porraspora
d) 1x syvyysrajoitin e) 1x kuusiokoloavain SW 3
f) 10x ruuvinkantapeite
g) 10x (kutakin pituutta) puuruuvi, @ 4 mm; pituudet:
25, 30, 40 ja 60 mm
Ota huomioon seuraava puupaksuuksien ja ruuvimittojen
taulukko

Puupaksuus Ruuvimitta
=12 mm 4 x 25 mm
=19 mm 4 x 30 mm
=27 mm 4 x40 mm
=38 mm 4 x 60 mm

Huom.: Esiasennettujen tytkappaleiden tapauksessa
(esim. hyllylaudat) ruuvien pituus taytyy olla méaritelty
pituus + 5mm!!!

Asennustydkalut: Ruuvipuristin, akkuruuvinvaannin
tai porakone.

Kuva 1: Puun paksuuden mittaaminen

Portulkin kddntyva vaste asennetaan tydkappaleeseen,

ja puun paksuus luetaan.

Kuva 2: Puun paksuuden asetus

Kiinnitysnapnia painamalla porakotelo asetetaan materiaalin
mukaan, sitten se lukita.

Esimerkki 1: Puun paksuus = 27 mm, kotelo asetetaan

27 mmiiin ja lukitaan.

Esimerkki 2, (kuin kuvassa): Puun paksuus = 21 mm, kotelo
asetetaan 19 mmtiin (tdssa tapauksessa seuraava pienempi aste)
ja annetaan lukita.

Kuva 3: Kairaussyvyyden asetus, (kuin kuvassa)
Porantulkki kddnnetdan, ja pora pannaan sisdan oikealla olevaan
poraholkkiin. Porraspora pannaan sisdéén mahdollisimman
pitkalle, siihen asti kun isompi poraporras (ks. detalji) vastaa
asteikon (12/19) linjaa. Tahan sijaintiin laitetaan ja lukitaan
syvyysrajoitin.

Kuva 4: Poraaminen

Poratulkin vaste pannaan tytkappaletta vastaan haluttuun
sijaintiin, ja poratulkki kiinnitetddn puristimella lujasti pohjaan.
Poralla porataan syvyysrajoittimeen asti.

Kuva 5a - 5d: Nurkkaliitokset, pintaliitokset, T-liitokset
Kuvattujen liitoksien aikoansaadut puukappaleet kiinniotetaan
puristimella. Sen jélkeen ruuvataan sopiva puuruuvi (ks. ylhaalla
oleva taulukko) teralla kiinni.

Huom.: Moitteettoman tuloksen saavuttamiseksi kiinnitetdan
molemmat litoskappaleet sovitustarkasti ja lujasti puristimella!

@

Afbeelding 6a - 6¢: Verstekverbindingen

Boordiepte instellen (afbeelding 1-3). Dan zoals afgebeeld

de boormal bevestigen en boren. Om stabiliteits redenen moet

u indien mogelijk bij verstekverbindingen minstens 2 gaten voor
de verbinding boren. De verbinding exact passend fixeren

en stevig aaneen schroeven.

Afbeelding 7a - 7c:

Voorgemonteerde werkstukken / reparatiewerkzaamheden
Boordiepte instellen (afbeelding 1-3). Vervolgens de aanslag

180° draaien. Nu de boormal onder de bodem met een
schroefklem vastspannen en met het bitverlengstuk

de houtschroeven vastschroeven.

Opgepast: Omdat nu zonder aanslag geboord wordt, moeten
de gebruikte schroeven 5 mm langer zijn (breedte van de aans-
lag). Een andere mogelijkheid is de schroeven van de aangegeven
lengte (volgens tabel) te gebruiken. De dieptestop moet dan
echter 5 mm naar achteren verplaatst worden om de breedte
van de aanslag weer te compenseren!

Tip: Nadat de verbindingen zijn gemaakt,

kunt u de schroefkopafdekkingen monteren en vastlijmen.

Voor uw eigen veiligheid

Neem in ieder geval de veiligheidsvoorschriften van de fabrikant
van uw aandriffmachines in acht. Deze apparaten moeten voldoen
aan de VDE-richtlijnen. Apparaten vanaf bouwjaar 1995 moeten
voorzien zijn van een CE-goedkeuringsmerk.

Trek in principe de netstekker uit voor u van apparaat wisselt,
werkstukken verwisselt, voor onderhoudswerkzaamheden,

als het apparaat niet gebruikt wordt.

Voor u begint te werken, controleren of het apparaat en het
gereedschap goed werken. Werk nooit met beschadigt of stomp
gereedschap.

Voor u begint met uw werkzaamheden altijd controleren

of het gebruikte apparaat goed gemonteerd is

(bijv. schroefverbindingen).

Span het werkstuk dat bewerkt wordt goed vast.

Let erop dat uzelf en het gebruikte apparaat altijd stevig staan.
Neem bij de apparaten en het gereedschap dat u gebruikt,

altijd de op het product, de verpakking of in de gebruiksaan-
wijzing vermelde gegevens in acht over min./max. toerental

en draairichting.

Gebruik gereedschap alleen voor het doel waarvoor het
geschikt is.

Gemonteerde veiligheidsvoorzieningen nooit verwijderen.

Zorg voor goed passende kleding (vooral bij de mouwen)

en bescherm uw haren.

Bescherm uw gehoor bij werkzaamheden die veel lawaai maken.
Draag bij alle werkzaamheden waarbij stof, splinters, dampen
of vonken kunnen ontstaan een veiligheidsbril en een
mond/neusbescherming.

Grijp nooit in lopende apparaten.

Let erop dat alle elektrische apparaten beschermd worden tegen
nattigheid, stof en vocht.

Houd kinderen uit de buurt van uw werkplaats en berg

uw apparaten en gereedschap veilig op.

Laat nooit onervaren medewerkers zonder instructie of zonder
toezicht werken met uw apparaten en gereedschap.

Werk altijd systematisch en geconcentreerd.

Houd uw werkplek altijd netjes in orde.

Gebruik uitsluitend originele reserveonderdelen van wolfcraft®.
Veranderingen voorbehouden.

(@)

Kuva 6a - 6¢: Viisteliitokset

Kairaussyvyys asetetaan (kuvat 1-3). Sitten kiinnitetdan poratulkki
kuten kuvattuna ja porataan. Stabiliteetin syista teidan pitaa
viisteen tapauksessa, jos mahdollista, porata ainakin 2 reikaa
liitosta varten. Liitos kiinnitetdan sovitustarkasti ja ruuvataan
kiinni.

Kuva 7a - 7c: Esiasennetut tyokappaleet/korjaustyot
Kairaussyvyys asetetaan (kuvat 1-3). Sitten kddnnetdan vaste
180°. Nyt kiinnitetddn poratulkki pohjan alle puristimella,

ja puuruuvit ruuvataan kiinni terélla.

Huom.! Nyt porataan ilman vastetta; sen takia kdytettyjen
ruuvien pitaa olla 5 mm pitempia (vasteen leveys). Toinen ehto
on taulukossa méadriteltyjen ruuvipituuksien kdyttédminen; silloin
on toki tarpeen siirtda syvyysrajoitin 5mm taaksepéin vasteen
leveyden kompensoimiseksi.

Vihje: Liitoksien valmistumisen jalkeen voitte sovittaa ja liimata
ruuvinkantapeitteet.

Turvaohjeet

Noudata ehdottomasti kdyttdkoneittesi valmistajien antamia
turvamaarayksia. Naiden laitteiden on vastattava
VDE-mé&arayksia. Vuonna 1995 tai sen jélkeen valmistetuissa
laitteissa on oltava CE-merkki.

Veda aina pistoke pistorasiasta ennen laitteiden vaihtoa,
ennen tyostettavien laitteiden vaihtoa, ennen huoltotoita,
kun et kayta laitetta.

Ennen toiden aloittamista tarkista laitteiden ja tyokalujen kunto.
Ala milloinkaan kayta rikkindista tai tylsas tyokalua.

Tarkista aina ennen toiden aloittamista, ettd kdytettavat laitteet
(esim. niiden ruuviliitokset) on oikein asennettu.

Kiinnita tyostettava kappale hyvin.

Huolehdi siitd, etta tydskennellessasi seisot tukevasti,

ja ettd laitteet ovat varmasti paikoillaan.

Laiteita tai tyokaluja kdytettdessa noudata tuotteessa,
pakkauksessa

tai kayttdohjeissa annettuja kerrosluvun minimi- ja maksimiarvoja
sekd pyorimissuuntaa.

Kayta tyokaluja vain niiden alkuperdiseen tarkoitukseen.

Al poista milloinkaan suojalaitteita.

Huolehdi siita, etta vaatteesi (erityisesti hihat) ovat kehoa
myotailevat, ja suojaa myos hiuksesi.

Suojaa korvasi melulta, jos ty® on kovadanista.

Kayta kaikissa toissd, joiden yhteydessa syntyy polya, lastuja,
hoyryja tai kipindita, suojalaseja ja suu-/nendsuojusta.

Al3 milloinkaan tartu kdynnissa oleviin koneisiin.

Huolehdi siitd, etta kaikki sdhkoiset laitteet ovat suojattuja
kastumiselta, polylta ja kosteudelta.

Pida lapset loitolla tydpajasta ja sdilyta laitteet ja tyokalut
turvallisessa paikassa.

Ala milloinkaan paasta aloittelijoita yksin tai ilman ohjausta
laitteiden ja tyokalujen pariin.

Suorita tydt aina suunnitelmallisesti ja keskittyneesti.

Pida tyopaikkasi aina jarjestyksessa.

Kayta vain alkuperdisia wolfcraft®-varaosia.

QOikeus teknisiin muutoksiin pipadetaa.
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Tartalom: a) 1x furévezetd b) 1x cserélhetd fejrész
) 1x menetes furd d) 1x mélységallitd
e) 1x SW 3 imbuszkulcs f) 10x csavarfej takard
g) 10-10x facsavar, @ 4 mm 25, 30, 40, 60 mm
hosszakban
Kérjik, vegyék figyelembe a tablazat adatait a favastagsagokra
és a csavarméretekre.

Favastagsag Csavarméret
12 mm-tél 4 %25 mm
19 mm-t6l 4 x 30 mm
27 mm-tdl 4 x40 mm
38 mm-tél 4 x 60 mm

Fontos: El6szerelt munkadaraboknal (pl. polclapok) a csavar
hosszara az el6irt mérethez szdmitson hozzéa +5 mm-t!!!

Sziikséges szerel6szerszamok: satu, akkus csavarhizo vagy
furégép.

1. dbra: Favastagsag mérése

Helyezze a furévezetd forgathato Utkozéjét a munkadarabra
és olvassa le a fa vastagsagat.

2. dbra: Favastagsag beallitasa

A régzitégomb megnyomasaval allitsa be megfeleléen

a furéhazat, majd kattintsa be.

1. példa: Favastagsdg = 27 mm, haz beallitdsa 27 mm-re

és bekattintas.

2. példa: (mint az dbrén) Favastagsdg = 21 mm, haz beéllitasa
19 mm-re (ebben az esetben a kovetkezd legkisebb menet),
majd bekattintas.

3. abra: Furasmélység beallitasa (mint az abran)

Forgassa a furovezet6t és helyezze a jobb oldalon furéperselybe.
Addig nyomja bele a menetes furét, amig a legnagyobb
furémenet (l4sd a részleteket) meg nem egyezik a skalan lévd
vonassal (12/19). Helyezze ebbe a pozicidba a mélységallitot
és rogzitse.

4. dbra: Faras

A furévezetdt az Gtkdzovel a munkadarab szélén helyezze

a kivant pozicidba és satuval rogzitse a stabil alapra. A faréval
furjon egészen a mélységallitdig.

5a - 5d abra:

Sarokkotések, feliileti kotések, T-kotések

Az abran lévd kotések elkészitéséhez rogzitse satuval

a faelemeket. Majd a cserélhetd fejrésszel csavarozza be

a megfeleld facsavarba (lasd a fenti tablazatot).

Fontos: A hibdtlan eredményhez mindkét kétérészt pontosan
illesztve és stabilan rogzitse satuval!

6a - 6¢ abra: Sarokkotések

Furdsmélység beallitdsa (1-3. dbra). Utdna az abra szerint
rogzitse a furovezetdt és készitheti a furadst. A stabilitas
érdekében lehetdség szerint a sarkoknal legalabb 2 lyukat furjon
a kotéshez. A kotést pontosan illesztve rogzitse és egymassal
szorosan csavarozza 0ssze.

7a - 7c abra: Elészerelt munkadarabok/javité munkak
Allitsa be a furdsmélységet (1-3. dbra). Ezutan 180°kal forditsa
el az itkdz6t. Most a furdvezetst a padlo alatt satuval fogja

be és a cserélhetd fejrésszel csavarozza meg a facsavarokat.
Figyelem: Mivel most Uitk6z6 nélkil készul a furés, a felhasznalt
csavarok 5 mm-rel hosszabbak legyenek (litkdzé szélessége).

A maésik lehetdség az, hogy a megadott (tablazat szerinti)
csavarhosszakat hasznélja, majd a mélységallitot 5 mm-rel

tolja hatra az Utkdz0 szélességének kiegyenlitésére!

Javaslat: A kotések elkészitése utan ilessze és ragasztézza meg
a csavarfej-takarokat.

Az On biztonsaga érdekében
Feltétlenil vegye figyelembe a behajté gyartdjanak biztonsagi

el@irasait. A készilék feleljen meg a VDE iranyelveknek. Az 1995.

utan gyartott készulékeknek CE jellel kell rendelkeznilk.
Készulékcsere, munkadarab-csere, karbantartas és hasznalaton
kivil helyezés el6tt valassza le a késziléket az elektromos
hélézatrol.

Munkakezdés el6tt ellendrizze a késziilékek, a szerszamok
mUkodoképességét. Ne dolgozzon sértilt vagy életlen
szerszammal.

Munkakezdés el6tt minden esetben ellendrizze a felhasznalt
készllékek helyes szerelését (pl. csavarkotések).

Fogja be a megmunkalando anyagot.

Ugyeljen arra, hogy biztonsagos poziciéban legyen On is és
a felhasznalt készlék is. A felhasznélt késziilékek és szerszamok
esetén figyeljen a terméken, a csomagoldson vagy az
lzemeltetési utasitdsban megadott min-max. fordulatszam
vagy forgasirany adatokra.

A szerszamokat csak rendeltetésiiknek megfeleléen hasznalja.
Ne tavolitsa el a védéberendezéseket.

Gondoskodjon arrél, hogy ruhazata (kiilonosen a karrésze)
megfelelé méretli legyen, és védje hajat is. Munka kdzben
védje hallasét az erds zajtol.

Minden, por-, forgacs-, g6z- vagy szikraképzédéssel jard
munkahoz viseljen véddszemuveget és széj-/orrvédét.

Ne nyuljon miikédé készilékbe.

Ugyeljen arra, hogy minden elektromos késziléket dvjon

a nedvességtél, portol, paratol.

A gyermeket tartsa tavol a muhelytél.

Biztonsagos korilmények kozott tarolja a készlléket,
szerszamokat.

Tapasztalatlan személyt ne hagyjon irdnyitas vagy feltigyelet
nélkil készulékkel, szerszammal dolgozni.

Mindig a tervnek megfeleléen és figyelmesen dolgozzon.
Tartsa rendben munkatertletét.

Csak eredeti wolfcraft® potalkatrészeket hasznaljon.
Muszaki valtoztatas joga fenntartva.
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Innhold: a) 1x hull-laere b) 1x borbits c) 1x trinnbor
d) 1x dybdestopp e) 1x innvendig sekskantnakkel
nokkelvidde 3 f) 10x skruehodedeksler
g) hhv. 10x treskruer, @ 4 mm med lengde pa
25, 30, 40 og 60 mm
Veer oppmerksom pa falgende tabell for tretykkelser
og skruestarrelser.

Tretykkelse Skruestgrrelse
fra 12 mm 4 x 25 mm
fra 19 mm 4 x30 mm
fra 27 mm 4 x40 mm
fra 38 mm 4 x 60 mm

Viktig: Ved formonterte arbeidsstykker (f.eks.: Hyller)
ma skruelengden vaere som oppgitt + 5 mm!!!

Nedvendig monteringsverktoy: Tvinge, batteridrevet
skrutrekker eller boremaskin.

Figur 1: Tretykkelsen males

Legg det svingbare anslaget pa hull-leeren pa arbeidsstykket
og les av tykkelsen pa treet.

Figur 2: Tretykkelsen stilles inn

Ved a trykke laseknappen innstilles borehuset tilsvarende
materialet, la det deretter |3ses fast.

Eksempel 1: Tretykkelse = 27 mm, hus innstilles pa 27 mm

og lases fast.

Eksempel 2, (som fig.): Tretykkelse = 21 mm, hus innstilles
pa 19 mm (i dette tilfelle det neste lavere trinnet) og lases fast.
Figur 3: Boredybde stilles inn, (som fig.)

Drei hull-leeren rundt og stikk boret inn i den hayre borehylsen.
Stikk trinnboret sa langt inn til det starre boretrinnet (se detalj)
stemmer overens med streken pa skalaen (12/19).

Plasser dybdestoppet i denne posisjonen og las.

Figur 4: Boring

Legg hull-lzeren med anslaget mot kanten pa arbeidsstykket

i ensket posisjon og fikser med en skrutvinge pa et fast
underlag. Bor med boremaskinen inn til dybdestoppet.

Figur 5a - 5d:

Hjerneforbindelser, flateforbindelser, Tforbindelser
Fikser tredelene ved fremstilling av sammenfgyningene med
en skrutvinge som vist pa bildet. Skru deretter den passende
treskruen (se tabell ovenfor) inn med borbits.

Viktig: For et feilfritt resultat ma begge forbindelsesdelene
fikseres fast og n@yaktig med en skrutvinge slik at de passer!

Figur 6a - 6¢: Gjaeringsforbindelser

Still inn boredybden (figur 1-3). Fest sa hull-leeren som vist

pa bildet og bor. Pa grunn av stabiliteten bgr du ved
gjeeringsforbindelser hvis mulig bore minst 2 hull. Fikser
sammenfgyningen slik at den passer neyaktig og skru dem

fast sammen med hverandre.

Figur 7a-7c:

Formonterte arbeidsstykker/reparasjonsarbeider

Still inn boredybden (figur 1-3). Drei deretter anslaget med 180°.
Spenn na fast hull-aeren under bunnen med en skrutvinge

og skru sammen med borbits.

OBS: Da det na bores uten anslag ma skruene som benyttes
veere

5 mm lenger (bredden pa anslaget). En annen mulighet er det
a bruke de angitte skruelengdene (ifelge tabell), da ma
dybdestoppet imidlertid forskyves 5 mm bakover for & utligne
bredden til anslaget!

Tips: Etter at sammenfgyningene er gjort ferdig kan du tilpasse
skruehodedekslene og lime sammen.

For din sikkerhet

Vaer ubetinget oppmerksom pa sikkerhetsforskriftene

til produsenten av drivmotoren. Apparatene ma tilsvare
VDE-direktivene. Apparater fra produksjonsar 1995 ma ha

et CE-merke.

Trekk prinsipielt alltid stepslet ut av stikkontakten fer du skifter
apparat, for du skifter arbeidsstykker, far vedlikeholdsarbeid
og nar apparatet ikke benyttes.

Kontroller apparatenes og verktayets funksjonsdyktighet for
du begynner a arbeide.

Arbeide aldri med verktay som er skadet eller slavt.

Kontroller for du begynner a arbeide at apparatene du benytter
er riktig montert (f.eks. skrueforbindelser).

Spenn fast den delen som skal bearbeides.

Pass alltid pa at du selv star stgtt og at apparatene du benytter
er stabilt festet.

Veer oppmerksom pa de oppgitte data for min.-/maks-omdrei-
ningstall og dreieretning for apparater og verktgy som

du benytter.

Dette er oppgitt pa produktet, emballasjen eller

i bruksanvisningen.

Benytt verktayene kun formalstjenlig.

Fjern aldri eksisterende verneinnretninger.

Serg for at kleerne dine sitter tett inntil kroppen (spesielt ermene)
og beskytt haret ditt.

Beskytt harselen din ved arbeider som forarsaker stor stay.
Benytt vernebriller og et munn-/nesevern ved alle arbeider hvor
det oppstar stev, spon, damper eller gnister.

Grip aldri inn i apparater som er i gang.

Pass pa at alle elektriske apparater er beskyttet mot veete,

stav og fuktighet.

Hold barn borte fra verkstedet ditt og oppbevar apparater

og verktay sikkert.

La aldri uerfarne arbeide uten veiledning eller oppsyn

med apparatene og verktayet ditt.

Arbeide alltid vel gjennomtenkt og konsentrert.

Hold orden pa arbeidsplassen din.

Benytt kun originale wolfcraft®-reservedeler.

Det tas forbehold om tekniske endringer.

Continut: a) 1x ghidaj bormasina b) 1x adaptor
) 1x burghiu n trepte d) 1x opritor de adancime
e) 1x cheie imbuss SW 3
f) 10x suruburi cu cap Tnecat
g) cate 10x suruburi pentru lemn, @ 4 mm
cu lungimi de 25, 30, 40 si 60 mm
Va rugam sa respectati urmatorul tabel cu date privind
grosimea planselor de lemn si dimensiunile suruburilor.
Grosimea plansei Dimensiunea surubului

dela 12 mm 4 x 25 mm
dela 19 mm 4 x 30 mm
de la 27 mm 4 x40 mm
de la 38 mm 4 x 60 mm

Important: in cazul planselor deja asamblate (de ex.: bazele
rafturilor), lungimea surubului trebuie sa fie cu
5 mm mai mare decat dimensiunea din tabel!!!

Scule de montaj necesare: menghina, surubelnita

cu acumulator sau bormasina.

Fig. 1: Masurati grosimea plansei

Plasati opritorul rabatabil al ghidajului bormasinii pe plansa

ce urmeaza a fi prelucrata si masurati grosimea acesteia.

Fig. 2: Reglati gabaritul bormasinii in functie de grosimea
plansei.

Apasati butonul de fixare pentru a putea ajusta carcasa
bormasinii la grosimea materialului si apoi blocati butonul

n pozitie.

Exemplu 1: grosime plansa = 27 mm, ajustati carcasa la 27 mm
si fixati-o Tn pozitie.

Exemplu 2, (ca in imag.): grosime plansa = 21 mm, ajustati
carcasa la 19 mm (in acest caz, treapta imediat inferioara)

si fixati-o in pozitie.

Fig. 3: Ajustarea adancimii de perforare, (ca in imag.)
Intoarceti ghidajul bormasinii si inserati burghiul in bucsa de
gaurit din dreapta. Inserati burghiul in trepte pana cand treapta
cea mai mare (vezi detaliu) corespunde liniei de pe scala (12/19).
Aduceti opritorul de adancime n aceasta pozitie si apoi fixati-.
Fig. 4: Perforarea

Amplasati ghidajul bormasinii cu opritorul pe marginea piesei
de prelucrat si, cu ajutorul unei menghine, fixati-l pe o suprafata
stabila. Folositi burghiul pentru a perfora pana la opritorul

de adancime.

Fig. 5a - 5d:

imbinari unghiulare, de suprafata si in T

La realizarea imbinarilor din imagini, fixati plansele de lemn

cu ajutorul unei menghine. Apoi, inserati surubul adecvat

(vezi tabelul de mai sus) cu ajutorul adaptorului.

Important: pentru un rezultat ireprosabil, fixati exact si ferm
ambele componente ale ansamblului cu ajutorul unei menghine!

Fig. 6a - 6¢: imbinari de colt

Ajustati adancimea de perforare (imag. 1-3). Apoi fixati ghidajul
bormasinii ca in imagini si perforati. Pentru a garanta stabilitatea,
n cazul imbinarilor de colt trebuie sa perforati minim 2 orificii
pentru fiecare imbinare. imbinati cele doua piese astfel incat

sa fie perfect aliniate si insurubati-le strans.

Fig. 7a - 7c: Piese preasamblate/lucrari de reparatie
Ajustati adancimea de perforare (imag. 1-3). Apoi intoarceti
opritorul cu 180°. Acum, cu ajutorul unei menghine, fixati
ghidajul bormasinii sub baza si insurubati suruburile pentru
lemn cu ajutorul adaptorului.

Atentie: deoarece acum orificiile trebuie sa fie realizate fara
opritor, suruburile folosite trebuie sa fie cu 5 mm mai lungi
(latimea opritorului). O alta alternativa ar fi folosirea lungimilor
de surub date (conform tabelului), insa in acest caz opritorul

de adancime trebuie impins cu 5 mm mai in spate pentru

a i se compensa latimea!

Sfat: dupa ce ati realizat imbinarile, puteti insera suruburi

cu cap necat in orificii si le puteti lipi in pozitie.

Pentru siguranta Dvs.

Respectati neaparat prevederile de siguranta ale fabricantului
masinilor dvs. de actionare. Aceste aparate trebuie sa
corespunda directivelor UEG. Aparatele construite dupa 1995
trebuie sa fie marcate cu simbolul CE.

Scoateti stecherul din priza fnainte de a inlocui anexele, nainte
de a schimba piese, de a efectua lucrari de mentenanta si atunci
cand nu folositi aparatul.

inainte de a demara lucrul, verificati capacitatea de functionare
a aparatului si a sculelor aferente. Nu lucrati niciodata cu scule
deteriorate sau tocite.

inainte de a demara lucrul, asigurati-va c& aparatele folosite
sunt montate corespunzator (de ex. imbinarile filetate).

Fixati bine Tn pozitie piesa ce urmeaza a fi prelucrata.

Asigurati stabilitatea atat pentru dvs., cat si pentru aparatele
utilizate. Respectati datele mentionate pe ambalajul sau in
manualul de operare al aparatelor si sculelor utilizate, respectiv
datele referitoare la rotatia minima/maxima si directia de rotatie.
Sculele trebuie sa fie folosite doar in scopurile pentru care

au fost destinate.

Nu indepartati niciodata echipamentele de siguranta existente.
Nu folositi haine (mai ales maneci) largi, care ar putea fi prinse
n aparat, si protejati-va podoaba capilara.

Folositi o casca de protectie auditiva atunci cand efectuati lucrari
care produc zgomot puternic.

in timpul lucrarilor care genereaza praf, aschii, aburi sau scantei,
folositi mereu ochelari de protectie si 0 masca de protectie

a respiratiei.

Nu introduceti mana in aparatele aflate in miscare.

Aveti grija ca aparatele electrice sa fie ferite de umezeala si praf.
Nu permiteti accesul copiilor in atelier si depozitati aparatele

si sculele intr-un loc sigur. Nu permiteti niciodata persoanelor
neexperimentate sa lucreze cu aparatele sau sculele dvs., daca
acestea nu sunt instruite sau supravegheate. Atunci cand lucrati,
trebuie sa o faceti totdeauna conform unui plan si in deplina
concentrare.

Mentineti spatiul de lucru in ordine.

Folositi numai piese de schimb wolfcraft® originale.

Modificari tehnice rezervate.

C

Zawartosc: a) 1 x sprawdzian wiertarski b) 1 x nasadka bitowa
¢) 1 x wiertto stopniowe d) 1x ogranicznik
gtebokosci e) 1x klucz czopkowy SW 3
) 10 x kapturki do tboéw wkretow
g) po 10 x wkretéw do drewna,
@ 4 mm o dlugosci 25, 30, 40 i 60 mm
Prosze przestrzegac ponizszej tabelki dla grubosci drewna
i rozmiaru wkretow.

Grubosé¢ drewna  Rozmiar wkretow

od 12 mm 4 x25mm
od 19 mm 4 x 30 mm
od 27 mm 4 x40 mm
od 38 mm 4 x 60 mm

Wazne: W przypadku przedmiotow premontowanych (np. dna
regatow) diugos¢ wkretu musi wynosi¢ jak podano + 5 mm!!!

Narzedzia potrzebne do montazu: zwornica srubowa,
wkretak akumulatorowy lub wiertarka.

Rys. 1: Zmierzy¢ grubosc drewna

Obrotowy opdr sprawdzianu wiertarskiego przytozy¢

do obrabianego przedmiotu i odczytac¢ grubo$¢ drewna.

Rys. 2: Nastawienie grubosci drewna

Przez naciéniecie przycisku unieruchamiajacego/aretujacego
ustawi¢ obudowe odpowiednio do materiatu, nastepnie
zaaretowac.

Przyktad 1: Grubos¢ drewna = 27 mm, obudowe ustawi¢

na 27 mm i zaaretowac.

Przyktad 2, (jak na rysunku): Grubos¢ drewna =21 mm,
obudowe ustawic na 19 mm (w tym przypadku na najblizszy
mniejszy stopien) i zaaretowac.

Rys. 3: Ustawic gtebokosc¢ wiercenia, (jak na rysunku)
Obrocic sprawdzian wiertarski i wlozy¢ wiertto w prawa tulejke.
Wiertto stopniowe wiozy¢ tak daleko, az wiekszy stopien
wiercenia (patrz szczegot) pokryje sie z kreska na podziatce
(12/19). W tej pozycji zatozy¢ i unieruchomic ogranicznik
gtebokosci.

Rys. 4: Wiercenie

Sprawdzian wiertarski przytozy¢ oporem do krawedzi
obrabianego przedmiotu w zadanej pozycji i zamocowac
zwornicg na mocnej podstawie. Wierttem wierci¢

do ogranicznika gtebokosci.

Rys. 5a - 5d: Potaczenia narozne, ptaskie, teowe

Przy wykonywaniu przedstawionych zfaczy, elementy drewniane
unieruchomic zwornica. Nastepnie nasadka bitowa wkrecié
pasujacy wkret do drewna (patrz tabelka u gory).

Wazne: Aby uzyskac nienaganny wynik, oba taczone elementy
dopasowac i mocno unieruchomic zwornica!

Rys. 6a - 6¢: Potaczenia uciosowe

Ustawi¢ gtebokos¢ wiercenia (Rys. 1-3). Potem umocowac
sprawdzian wiertarski jak na rysunku i wierci¢. Z uwagi

na stabilnos¢, w przypadku ucioséw w miare mozliwosci wiercic
nalezy co najmniej 2 otwory na ztacze. Miejsce potaczenia
doktadnie dopasowac, aretowac i skrecic ze soba.

Rys. 7a - 7c: Przedmioty premontowane / prace naprawcze
Ustawi¢ gtebokos¢ wiercenia (rys. 1-3). Nastepnie op6r obréci¢
0 180°. Teraz zamocowac zwornicg sprawdzian wiertarski pod
dnem i nasadka bitowa wkreci¢ wkrety do drewna.

Uwaga: Z uwagi na to, ze teraz wierci sie bez oporu, uzyte
wkrety musza by¢ 5 mm diuzsze (szerokos¢ oporu). Inna
mozliwos¢ polega na stosowaniu wkretéw o podanych
dtugosciach (wg tabelki), wtedy ogranicznik gtebokosci trzeba
jednak przesunac o 5 mm do tytu, aby wyréwnac szerokosé
oporul!

Wskazéwka: Po wykonaniu potaczerh mozna wpasowac
kapturki tbow wkretow i przykleic.

Dla Panstwa bezpieczenstwa

Prosze bezwzglednie przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa
producentéw urzadzen napedowych. Urzadzenia musza
odpowiadac dyrektywom VDE. Urzadzenia, poczawszy od roku
produkgji 1995, musza posiadac znak CE.

Obowiazkowo wyciagnac¢ wtyczke z gniazdka sieci zasilajacej
przed wymiang urzadzen lub narzedzi, przed wymiana
obrabianych przedmiotéw, przed konserwacja lub regulacja,
po zakonczeniu pracy.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ sprawnosc dziatania
urzadzen i narzedzi.

Nigdy nie uzywac uszkodzonych i tepych narzedzi.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ prawidtowos¢ montazu
urzadzenia (np. pofaczenia Srubowe).

Zapewnic nalezyte oparcie obrabianego przedmiotu lub jego
zamocowanie.

Zapewnic w miejscu pracy nalezyte i pewne podtoze dla siebie

i uzywanych urzadzen.

Uwzgledniac¢ dane techniczne podajace min./maks. szybkos¢
obrotowa oraz kierunek obrotéw, zawarte w instrukcjach
obstugi, na opakowaniach lub urzadzeniu.

Uzywac narzedzia zgodnie z ich przeznaczeniem.

Nigdy nie usuwac wyposazenia urzadzen zwigzanego

z bezpieczenstwem pracy (np. wszelkiego rodzaju oston).

Przy pracy nie nosi¢ luznej odziezy (rekawy), jak réwniez chronic¢
wiosy przed kontaktem z maszyna (np. przez nakrycie gtowy).
W przypadku duzego nasilenia hatasu podczas wykonywanych
prac, stosowac srodki ochrony stuchu.

Podczas prac powodujacych wytwarzanie kurzu, wiéréw, gazéw
oraz iskier nalezy zaktadac okulary ochronne i maske chroniaca
drogi oddechowe.

Nie dotykac pracujacych narzedzi.

Chronic urzadzenia elektryczne przed dziataniem deszczu,
wilgoci i kurzu.

Uniemozliwi¢ dzieciom kontakt z urzadzeniami,

narzedziami i wyposazeniem warsztatu.

Nie pozwala¢ osobom niedo$wiadczonym na prace urzgdzeniami
i narzedziami bez nadzoru.

Podczas wykonywania prac nalezy zachowac petng koncentracje.
Miejsce pracy utrzymywac w nalezytym porzadku.

Uzywac tylko oryginalne czesci zamienne firmy wolfcraft®.
Wszelkie zmiany zastrzezone.

Cbabpmwanue: a) 1 x wabnoH Ha cepeano b) 1 x komnnekt
MHCTPYMeHTU (6uToBe) ¢) 1 X CBPeasio CbC CTeneHn
d) 1 x orpaHuunTen Ha gbndouvHa €) 1 x umoyceH knoy SW
3
f) 10 x kanauku 3a rnasuTe Ha BUHTOBETE g) N0 10 X BMHTa 3a
obpBo, @ 4 MM ¢ abmxuHKM 25, 30, 40 1 60 MM
CnassaiiTe cnegHata Taénuua 3a gedenuHnTe Ha AbPBOTO
N PasVMEPNTE Ha BUHTOBE TS

JNe6envHa Ha abpBoTo| Pasmep Ha BUHTa

oT 12 Mm 4 x 25 Mm
oT 19 Mm 4 x 30 mm
oT 27 MM 4 x 40 mm
oT 38 Mm 4 x 60 Mm

BanHo: lNpu npeasapuTenHo MOHTUPaHW AeTainm (Hanpumep
NOINLIM Ha eTaxepKn) Ab/hKMHaTa Ha BUHTa TpAGBa
na 6bae pasHa Ha nocouyeHata + 5 mml!l!

Heo6X0aUMN MOHTaXHU UHCTPYMEHTH: BUHTOBA CTAra,
aKyMynaTopeH BUHTOBEPT 1an GopmMalunHa.

ur. 1: UsmepBaHe gebennHata Ha ALPBOTO

MocTaBeTe BLPTALMA CE OrpaHMuMTeN Ha WwabnoHa Ha
CBPeAIoTo Ao feTaiina u otueTeTe AedennHara Ha JbpBOTO.
ur. 2: HacTpoiKa Ha gebenuHarta Ha AbPBOTO

Ypes HaTnckaHe Ha OyToHa 3a (hrKcupaHe KoprycsT

Ha CBpPe/I0TO Ce HacTpoWBa crnopea marepuana, a cnes

ToBa MOXe da ce ukcmpa.

Mpumep 1: [ebennHa Ha ABPBOTO = 27 MM, HACTPOWTEe
Kopnyca Ha 27 MM U1 dukcupanTe.

Mpumep 2, (KaTo nsobpareHneTo): [ledenmHa Ha AbPBOTO
=21 MM, HacTponTe Koxyxa Ha 19 Mm (B To3u ciyvaii
cnepagallara no-masnka cTeneH) u dukcupanTe.

ur. 3: HacTpoiika Ha npo6uBHaTta abn6ounHa

(kaTo U306pameHneTo)

3aBbpTeTe WabnoHa Ha CBPEANOTO W MbXHETE ApesnkaTa

B [IACHaTa BTy/Ka. HacousaiTe NOCTENEHHO CBPEANO HaBbLTPE,
[l0KaTo no-roniAamara CTeneH (BMX AeTanHUA YepTex)

He CbBMagHe C NMHUA Ha ckanata (12/19). B ToBa nonoxexue
MOHTUpaWiTe orpaHnuMTeNna 3a Abn0oumHa 1 3akpeneTe 34paso.
wr. 4: NMpobueate

MocTaBeTe wabnoHa Ha cBPeanoTo C orpaHuunTend 1o pvba Ha
[eTaiina B XeNaHoTO MONOXEHWE U o uKcmpaniTe BbpXy
3QpaBa OCHOBa C nomollTa Ha ctara. [pobuBsaiite cbC
CBPEANOTO 10 OrpaHnunTens 3a agbndouvHara.

dur. 5a - 5d: ‘brnosu cbeanHeHUA, MOBBPXHOCTHU
cbeAuHeHuA, T-cbeAUHeHUA

Mpu n3padoTBaHeTo Ha N306paseHnTe CbeanHeHns
[bpBEHWTE AeTainnn TpAadBa Aa ce duKeupar Cbe cTAra.

Cnep TOBa OT KOMM/IEKTA C MHCTPYMEHTU [1a Ce 3aBUHTM
NoAXOAALUMAT BUHT 3a AbPBO (BWXTe ropHata tadénuua).
BamHo: 3a na nonyuute 6e3ynpeyeH pesynTar ABeTe YacTu Ha
CbeAMHeHVeTo TpAGBA fa ce HarnacAT TOYHO efHa CrpAMO
apyra u fa ce ukcupar cwe craral

dur. 6a - 6¢: CbeAUHEHUA CbC CKOCABaHEe

Hactpoiite npobusHarta avnéounHa (purypw 1-3). Cnen ToBa
3akpeneTe WabnoHa Ha CBPEeA/IoTO Taka KakTo e NokasaHo

1 npobwsaiite. 3a no-godpa cTabunHOCT NPU CKOCABaHMA

6u TpABBano, ako e Bb3MOXHO Ja ce NpobuAT noHe 2 KaHana
3a cbeanHeHneTo. GukcrpanTe CbeAMHEHNETO CbBCEM TOYHO U
3aBUHTETE 3ae[HO 34paBo.

dur. 7a - 7c: NpeaBapuTENHO MOHTUPaHH
AeTannu/peMoHTHU pabotu

Hactpolite npobusHarta avnéounta (dur. 1-3). Cnea Toea
3aBbpTeTe orpaHnuntens Ha 180°. Cera 3aTerHeTte wabnoHa Ha
CBPEANOTO Noj 3emATa CbC CTAra U 3aBUHTETE BUHTOBETE 3a
[TbPBO C MOMOLLTA HA UHCTPYMEHT OT KOMM/IeKTa .

BHuMaHuMe: VI13nonssaHnTe BUHTOBE TpAbBa Aa ca ¢ 5 Mm
no-abArv (LWMpuHa Ha orpaHuunTena), Toid Kato TpAdBa Ja

ce npo6usa 6e3 orpaHuumTen. EBeHTyanHo Mmorar na ce
13M0N3BaT NOCOYEHUTE TB/DKMHU HA BUHTOBE (CbINIaCHO
Tabnuuata), Ho ToraBa OrpaHUYMTENAT Ha AbnOounHaTa TpAdBa
[a ce npemMecTu ¢ 5 MM no-Hasaf, 3a Aa KOMMeHcupa OTHOBO
lumpuHaTa Ha orpaHuumTens!

MoneseH cbBeT: Crnel NOBbLPLIBAHE HA CbeaVHeHUATa

MOXe [1a MOCTaBWTe U 3a/1enuTe Kanaukute Ha rnasute

Ha BUHTOBETE.

3a Bawara 6e3zonacHocT

CnasBaiiTe 6e3ycnoBHO nNpeanucaHnATa 3a 6e30MnacHoOCT Ha
npowsBoauTena Ha Balwara enektpuyecka malwuHa. Ypeante
TpAGBa Aa oTroBapAT Ha AMpekTBUTe Ha Chblo3a Ha HeMcKuTe
enektpotexHuun /VDE/. Ypean nponsseaenn cnea 1995 r.
TpAGBa Aa HOCAT MapkMpoBKa 3a ckoTeeTcTane ,CEX.
MakntouBaiite MpexoBuvA LWences, 3a Aa NPeKbCHeTe Hamb/HO
MPEXOBOTO HampexeHne npeau cMAHa Ha ypeauTe, CMAHa

Ha feTaiinuTe, 3anoysaHe Ha PEMOHT UK TEXHUYECKO
oBCnyxXBaHe 1 Korato He 13rnon3Bate MaluuHaTa.
MNpoBepABaiiTe K3NPaBHOCTTA Ha ypeauTe v UHCTPYMEHTUTE
npean aa sanourete padota. He padoteTte Hukora

C NoBpeAeH UK n3xabeH MHCTPYMEHT.

MpoBepABaiiTe BUHArKM Npeam HavanoTo Ha padota Aanun
13M0N3BaHUTE NHCTPYMEHTH Ca MOHTUPAaHW NPaBuIHO
(HanpumMep BUHTOBWUTE CbeaunHeHua). 3aTtAraiite 3apaBo
netaiina, Kovito TpAdBa Ja ce obpadoTea.

BHumaBaiite Bue camnte 1 nsnonsearute ypeam na obaat

B CUrypHO nonoxexue. Korato nanonsgare ypeam

1 VHCTPYMEHTW, BUHATU CcriasBaiiTe JaHHUTE 38 MUHUMaHW/ MaK-
cvMasiHM 060POTM 1 NMocoKaTa Ha BbPTEHE, KOMTO ca NOCOYeHU
BbPXY U3AeNneTo, onakoskata i

B PBKOBOACTBOTO 3a ynoTtpeda.

Manonsgaite MHCTPYMEHTUTE camo Mo NpeaHasHavueHve.

He oTcTpaHABaiiTe HUKOra Ha/IMUYHWUTE 3alUUTHU
npucnocodneHus.

MorpuxeTe ce Apexute Bu ga ca npubpaHu (ocodeHo
pbKaBuTe) U NaseTe KOCUTE Cu.

MaseTe cnyxa cv nNpu padoTa, KOATO NPEeAN3BUKBA BUCOK LYM.
Hocete 3awwmtHi oumnna n macka 3a ycrara v Hoca no Bpeme
Ha BCMUYKM pabdoTHM onepauun, Npyu KoMTo ce oOpagysar npax,
CTPYXKKU, Napun Uam NCKpW.

He nocsAraiite HMKora kbM padoTely ypeau.

BHUMaBaiTe BCUUKIM eNeKTpuYeckn ypean aa 6baat sawnTteHn
OT Mpax ¥ Bnara, KakTo 1 fa He ce MOKPAT.

[pbxTe aeuata cu aaney ot Bawata paBotuiHnua 1 cbxpaHsa-
BailTe ypeanTe U MHCTPYMEHTUTE CcM Ha 06e30MacHO MACTO.

He ocTtagaiiTe xopa 6e3 OnuT, UHCTPYKTaX WM Haa30p

na paboTaT ¢ BawwuTe ypeam v UHCTPYMEHTU.

PaboTeTe BMHArKM nNo naaH U KOHUEHTPUPaHo.

Moaobpxkaiite pa®oTHOTO CY MACTO BUHArK B pea.
Manonsgaite caMo OpurMHasHW Pe3epBHK YacTu ¢ Mapkata
wolfcraft®.

3anaseHo NpaBo 3a TEXHWYECKU MPOMEHMU.
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Mepiexopeva: a) 1x HeTPNTNG dlATPNONg
b) 1x e€aptnua koxAiwong
¢) 1x BaBudwTé TpUTAvt d) 1x pUBHLOTHG
Bdaboug e) 1x kAedi aAev SW 3
f) 10x kKaAUPpATA KEPAATIG KOXALDOV
0) EUNOBLBEG, 10x amd kabe €idog, @ 4 XIA.,
oe Pnkn 25, 30, 40 kat 60 XIA.
AaBeTe UTIOYN TOV MAPAKATW TIiVAKA yia Ta Tdxn Tou §UAou
Kal TO HEYEBOG TWV KOXALWV.

MNayog §uAou MéyeBog KoXAIwv

and 12 XIA. 4 x 25 XIA.
and 19 xIA. 4 x 30 XIA.
anod 27 xIA. 4 x40 XIA.
arnod 38 XIA. 4 x 60 XIA.

ZNHAVTIKG: Z€ TEPITTWON MPOCUVAPHOAOYNUEVWY AVTIKEIMEVWV
(TLX.: PAPLa), TO PNKOG TWV KOXALOV TIPETIEL VA AVEPXETAL OTNV
Tiur) Tou divetal + 5 XA

AmnapaitnTa epyaleia yia Tn ouvappoAdynon: SQLyKTpag,
enavapopTI{opevo KatoaBidl i} NAEKTPIKO dpdarmavo.

Eikova 1: MeTprioTe To maxog Tou §UAou

TomoBeTOTE TOV MEPLOTPEPOUEVO AVACTOAEA TOU HETPNTN
SLATPNONG OTO TEUAXLO TIPOG KATEPYATIA KAl PETPNOTE TO TIAXOG
Tou EUAou.

Eikova 2: PuBpioTe To maxog Tou §UAou

Matriote To 3lAKATTN aklvnTonoinong yia va pubpioete To mepiBAnua
dlaTpnong cUPPWVA PE TO UAIKO Kal, OTn CUVEXELD, aopaAioTe

TO OTn B€omn Tou.

Napadeiypa 1: Naxog EUAou = 27 XIA., pubuioTe Kalt acpaiiote

T0 TEePiBANMa ota 27 XIA0OoTA.

Mapadeiypa 2, (6mwg TV £1k.): MNaxog E0Aou = 21 xIA., pubuiote

Kal aoaliote To nepiBAnpa ota 19 XIA. (0TnV nepinTwon auth otV
apéowg HikpOTePN Babuida).

Eikéva 3: PuBpioTe To BdBog d1dTpnong, (6nwg Tnv €IK.)

lupioTe TO peTpnT dldtpnong and tv AAAn TAeupd Kal TornoBeTrioTe
TO TpUTAvL 0T Se&1d utodoxr) dLATPNONG. ZTN CUVEXELD ELOAYETE TO
BaBuOwTO TPUMAVL TOOO, Ewg OTOU N HeyaAUTtepn Babuida didtpnong
(BAéme AeTTOPEPELQ) VA CUPPWVEL LE TN EMIONHAVON OTNV KAIHaKa
(12/19). TortoBe0TE TOV avactoAéa BaBoug otn B€on aut

Kal oTaBepomnomoTe Tov.

Eikova 4: Aiatpnon

ToroBeToTE TO PETPNTY) SIATPNONG HE TOV AVACTOAEA OTN Ywvia
TOU QVTIKEIMEVOU TIPOG KaTepyaoia otnyv erubupuntr B€on

Kal 0TaBePOMOIOTE TOV e €va OPLYKTipa og pla oTabepr) Baon.
Mpaypatomnowjote ) didTpnon €wg To TEpUa.

Eikéva 5a - 5b:

ZUVSEOEIG YWVIWV, CUVSEDEIG IPOTOYNG, OUVSEDEIG T

Ma va erutUXETE TIG AMELKOVI{OUEVEG OUVOETELG OTABEPOTION|OTE

Ta HéPn Tou §UAOU PE Eva OPLYKTIPA. TN OUVEXELD BIOWOTE TIG
avtioTolxeg EUAOBIBEG He To eEApTnUa KoXAiwong (deite Tov mivaka
Tapandavw).

ZnpavTiko: Ma va MeTUXETE AYPOYO AMOTEAECHA OTEPEWOTE 0TABEPA
Kal pe akpifela kat Ta dUo Tepdxla g oUvdeong, XPNOLHOTIOLOVTAG
£éva oplykTripa!

Eikova 6a - 6¢: Ao ouvdeon

PuBuiote 1o BABog diatpnong (Eikdveg 1-3). 1N ouvéxela,
OTEPEWOTE TO HETPNTH SIATPNONG OTWG PaiveTal otV elkéva

Kal paypatomnoujote TN didtpnon. Ma peyaAutepn otabepdtnTa Ba
Tpénel, eav ivat duvatdv, oTig AoEEG OUVBETELG va avoiyeTe
TouAdyloTtov 2 omég. EvwoTte pe akpiBela t olvdeon kat Bdwote
mv opixTa.

Eikéva 7a - 7c:

Mpoouvappoloynuéva avTIKEIPHEVA/EPYAOieq EMOKEUNG

PuBuiote To BABog dldtpnong (eikdveg 1-3). £1n ouvéxela,
TEPLOTPEYTE TOV avaoToAéa 180°. Twpa OTEPEWOTE TO HETPNTH
dlatpnong kATw anod tn BAaon pe Eva oPLyKTpa Kat BIOHOTE TIG
EUNOBIBEG UE TO eEAPTNHA KOXAIwONG.

Mpoaooyn: Eneldn Twpa n dtaTpnon npaypaTornoleital Xwpig
QavaoToAEQ, Ol XpnOoLUoTIoloUpEVEG BIDEG TIPEMEL VA £XOUV HKOG
HeyaAUTepo katd 5 XIA. (MAATog avaoTtoAéa). Mia aAAn duvatotnta
eival va xpnotgonojoeTte Ta Hikn Twv Bdwv rou divovratl (cUppwva
UE TOV TIivaKa), OTn CUVEXELQ, OLWG VA TIPOCAPHOCETE TO PUBULOTY
BdBoug katd 5 XIA\loOTA TPOG TA TOW Yla va loooTadpioeTe Eava

TO MAATOG TOU avaoToAéal

ZupBouUAR: MeTd TNV OAOKATPWON TWV CUVBECEWVY UMOPEiTE va
TIPOCAPHOOETE KAL VA KOAANOETE TA KAAUUHATA KEPAANG TwV BLO®V.

Ma Tnv aopdleia oag

AdBeTe anapaltitwg uroyn Tig podlaypapég acpaieiag Tou
KATAOKEUAOTH TWV KIVNTHPLWV UnXav®v oag. Ol CUCKEUEG AUTEG
TPETMEL va TANPoUV TIg podlaypapég KaTd VDE. Ot CUOKEUEG TTou
Kataokeudotnkav and to €1oq 1995 kal peTd npénet va dlabétouv
orjpavon CE.

ByddeTte MAVTOTE TO PEUMATOANTTN Ao TNV Mpila, Tiptv TNV aAAayr)
OUOKEU®V, TNV aAAayn aVTIKEILEVWY TIPOG KATEPYATia, TipLy and
egpyaoieq ouvTrpnon Kat OToTe de XPNOLUOTIOLEITE TN CUOKEUN.
EAEyXeTE TNV IKAVOTNTA AEITOUPYIAG TWV CUCKEUMV KAl TWV
epyaleiny, plv anod v évapén Twv epyact®v. Mnv npaypatomnoleite
epyaoieq pe eAaTTWHATIKA epyaleia 1} epyaleia rou dev €xouv
QKOVIOTEL.

EAEyxeTe MAvTa, Mplv anod v Evapén Twv pyact®v, eav ot
XPNOLHOTIOLOUHEVEG CUOKEUEG £XOUV OUVApHOAoynBei ocwoTd

(T.X. KOXALWTEG OUVOEDELS).

>TtaBeporomoTe To TERAXLO TIPOg ene&epyaaia.

BeBawwBeite 611 1600 £0¢eig ot idlot 600 Kal n XPNOLHootoUpevn
ouokeun| BpiokovTal mavw og otabepn Baon.

AdBeTe UTIOYN 0ag TA OTOLXE(Q OXETIKA e TOV EAAX./HEY. aplOpud
OTPOPWYV, KABWG Kal TNV KaTeUBUVON MEPLOTPOPIG TIOU
avaypdagovTal mavw oTo TPoidv, Tn cuokeuaoia 1 Tig odnyieq
XPHOEWG TWV XPNOLLOTIOIOUHEVWY CUOKEUMV KAl EPYANEIWV.
Xpnouoroleite Ta epyaleia HOVO yia TO CUYKEKPLIUEVO OKOTIO yid
Tov ormoio TpoopifovTat.

Mnv anopakpUveTtal MOTE TIG untdpxouoeq dlatd&elg acpaleiag.
BeBawwBeite 6TL de popdte papdid pouxa (kat 1dlaitepa Ta pavikia)
Kal TPooTaTéYPTE Ta HAAALA 0aG.

MpooTatéYTe TNV AKOY 04 KATA TN SLAPKEL EPYATLOV TIOU
Tipokalolv peydho Bépufo.

Katd tn didpkela epyact®v OTou mapdyeTal okovn, TipLovidt, atyoi
1 PAGYEG, POPATE TIPOOTATEUTIKA YUAALd, KaBWG Kal Karola
TPooTacia yla To oTépa Kat t piTn.

Mnv TomoBeTeiTe MOTE TA XEPLA 0AG OTA KIVOUUEVA HEPN TNG
unxavng, 6Tav autn Bpioketal oe Aettoupyia.

BeBawwBeite 6TL OAEG Ol NAEKTPLKEG CUOKEUEG €ival TPOOTATEUPEVEG
ano uypaocia Kat okdvn.

Kpatdte ta nadid pakpla and 1o epyactriplod oag Kat pUAACoETE
TIG CUOKEUEG 0AG Kal Ta epyaleia 0ag oe AOPANEG HEPOG.

Mnv a@riveTe TIOTE AMELPOUG VA XELPIZovTal TIG CUOKEUEG

Kal Ta epyaAeia oag xwpig odnyieg xprioewg 1} emomTEUON.
dpovTioTe ®OTE va epydleoTe MAvToTe HEBODIKA Kal
OUYKEVTPWHEVOL.

Alatnpeite MAvToTE TOV XWPO £pyaciaq oag oe Tagn.
Xpnouporoleite HOvVo yvriola avtaAAakTika wolfcraft®.
EmipuAacodpaoTe yia kabe TeXVIKT aAlayr).

C

Sadrzaj: a) 1x Sablona za busenje b) 1x bitni nastavak
¢) 1x stepenasto svrdlo d) 1x granicnik dubine
e) Tx inbus klju¢ SW 3 f) 10x pokrovi glave vijka
g) po 10x drvenih vijaka , @ 4 mm,
duljina 25, 30, 40 i 60 mm
Molimo, obratite pozornost na sljedecu tabelu s debljinama
drveta i veli¢inama vijaka.

Debljina drveta Velicina vijka

od 12 mm 4x25mm
od 19 mm 4 x30 mm
od 27 mm 4 x40 mm
od 38 mm 4 x 60 mm

Vazno: Kod prethodno montiranih izradaka (primjerice: dna re-
gala) duljina vijaka mora iznositi + 5 mm, kako je i naznaceno!!!

Potrebni alat za montazu: stezac, beZi¢ni odvijac ili busilica.

Slika 1: 1zmjeriti debljinu drveta

Zakretni granicnik Sablone za busenje prisloniti na izradak

i ocitati debljinu drveta.

Slika 2: Prilagoditi debljinu drveta

Pritiskom na zapornu tipku ce se kuciste za busenje prilagoditi
kako bi bilo primjereno materijalu, nakon toga pustiti da sjedne
na mjesto.

Primjer 1: Debljina drveta = 27 mm, kuciste namjestiti na 27 mm
i pustiti da sjedne na mjesto.

Primjer 2, (kao na crtezu): Debljina drveta = 21 mm, kuciste
namjestiti na 19 mm (u ovom slucaju na sljededi nizi stupanj)

i pustiti da sjedne na mjesto.

Slika 3: Namjestiti dubinu busenja (kao na crtezu)

Obrnuti $ablonu za busenje i busilicu utaknuti u desnu ¢ahuru
za vodenje pri busenju. Stepenasto svrdlo utaknuti toliko
duboko, dok se vedi stupanj busenja (vidi detalj) ne poklopi

s crtom na skali (12/19). U ovom poloZaju namjestiti i u¢vrstiti
grani¢nik dubine.

Slika 4: Busenje

Sablonu za busenje s udarnim umetkom prisloniti na rub izratka
u Zeljeni polozaj i stezacem fiksirati na ¢vrstoj podlozi.

Busilicom busiti do grani¢nika dubine.

Slika 5a - 5d:

Ugaoni spojevi, plosni spojevi, T-spojevi

Pri izradi prikazanih spojeva drvene dijelove fiksirati stezacem.
Nakon toga bitnim nastavkom uvijcati odgovarajuci drveni vijak
(vidi gornju tabelu).

Vazno: Za besprijekoran rezultat oba spojna dijela fiksirati ¢vrsto
i tako da u potpunosti pristaju!

——

Slika 6a - 6¢: Kosi spojevi

Namjestiti dubinu busenja (slike 1-3). Potom busnu Sablonu
pricvrstiti kako je prikazano i busiti. Radi stabilnosti trebali biste,
kada je moguce, kod kosina izbusiti najmanje 2 rupe za spoj.
Spoj fiksirati tako da u potpunosti pristaje i ¢vrsto jedan s drugim
uvijcati.

Slika 7a - 7c: Prethodno montirani izradci/radovi na
popravcima

Namjestiti dubinu busenja (slike 1-3). Spojiti osnovu i okrenuti
za 180°. Sada Sablonu za busenje ispod dna cvrsto pritegnuti
steza¢em i uvijcati drvene vijke bitnim nastavkom.

Oprez: Posto se sada busi bez grani¢nika, vijci koje koristite
moraju biti 5 mm dulji (Sirina granicnika). Druga se mogucnost
ocituje koristenjem naznacenih duzina vijaka (prema tablici),

no u tom slucaju grani¢nik dubine mora biti pomaknut za 5 mm
prema natrag kako bi se Sirinu grani¢nika ponovno moglo
izjednaciti!

Savjet: Nakon zgotovljenja spojeva mozete prilagoditi

i zalijepiti pokrov glave vijka.

Za Vasu sigurnost

Obavezno postujte sigurnosne propise proizvodaca Vasih
pogonskih strojeva. Ovi uredaji moraju odgovarati VDE Smjerni-
cama. Uredaji proizvedeni od 1995. godine moraju imati znak
CE.

U nacelu izvucite mrezni utikac prije izmjene uredaja, izmjene
izradaka, prije radova odrzavanja i kada se uredaj ne koristi.
Prije pocetka rada provjerite tehnicku ispravnost uredaja i alata.
Nikada nemojte raditi s ostecenim ili krnjim alatom.

Prije pocetka rada uvijek provjerite ispravnost montaze koristenih
uredaja (primjerice spojnice vijaka).

Cvrsto zategnite dio koji kanite obradivati.

Pazite na to da ste Vi sami i uredaji koje koristite uvijek

u sigurnom poloZaju.

Pri koristenju uredaja i alata obratite paznju na podatke

0 min./maks. broju i smjeru okretaja navedene na proizvodu,
ambalaZi ili uputama za uporabu.

Koristite alate samo za ono za $to su uistinu namijenjeni.
Nikada ne odstranjujte postojece zastitne uredaje.

Pobrinite se za to da Vam odjeca pristaje (posebice rukavi)

i Stitite kosu.

Stitite sluh pri radovima koji uzrokuju veliku buku.

Kod svih radova pri kojima se pojavljuju prasina, iverca,

dim ili iskre nosite zastitne naocale i zastitu za usta/nos.
Nikada ne posezite u uredaje koji su u pogonu.

Pazite na to da sve elektricne uredaje zastitite od prasine i vlage.
Djecu drzite podalje od Vase radionice, a uredaje i alate ¢uvajte
na sigurnom mijestu.

Nikada ne dopustite neiskusnima raditi bez uputa ili nadzora

s Vasim uredajima i alatima.

Uvijek radite planski i koncentrirano.

Odrzavajte svoj radni prostor urednim.

Uvijek koristite samo originalne wolfcraft® zamjenske dijelove.
Pridrzano pravo tehnickih izmjena.

icindekiler: a) 1x matkap mastari b) 1x takilan parca

c) 1x kademeli matkap d) 1x derinlik kilidi

e) 1x somun anahtar SW 3

) 10x civata basi kapaklari

g) 10x ahsap vida, capt 4 mm, uzunlugu

25, 30, 40 ve 60 mm

Latfen tahta kalinliklari ve vida boylariyla ilgili olarak asagidaki
tabloya da uyunuz.

Tahta kalinhgi Vida boyu
enaz 12 mm 4 x25mm
enaz 19 mm 4 x 30 mm
enaz27 mm 4 x40 mm
enaz 38 mm 4 x 60 mm

Bnemli: Onceden monte edilen parcalarda (6rnegin raf
tabanlari) vida uzunlugunun belirtildigi gibi + 5 mm olmasi
gerekir! 1!

Gerekli montaj aletleri: Mengene, elektrikli tornavida
veya matkap.

Resim 1: Tahta kalinliginin Gl¢iilmesi

Matkap mastarinin déner kenarini alete dayayiniz ve tahtanin
kalinh@ini okuyunuz.

Resim 2: Tahta kalinhginin ayarlanmasi

Sabitleme digmesine basarak matkap gévdesini materyale
gore ayarlayiniz, ardindan yerine oturmasini saglayiniz.

Ornek 1: Tahta kalinligi = 27 mm, gévdeyi 27 mm olarak
ayarlayiniz ve yerine oturmasini saglayiniz.

Ornek 2, (sekildeki gibi): Tahta kalinligi = 21 mm, gévdeyi

19 mm (bu durumda bir alt kademe) olarak ayarlayiniz ve yerine
oturmasini saglayiniz.

Resim 3: Delme derinliginin ayarlanmasi, (sekildeki gibi)
Matkap mastarini geviriniz ve matkabi sag delme kovanina
sokunuz. Kademe matkabini, blyik delme kademesi (detayl
resme bakiniz), cetveldeki cizgiyle (12/19) esitlenene kadar
iceriye sokunuz. Bu pozisyonda derinlik kilidini takiniz

ve sabitleyiniz.

Resim 4: Delme

Matkap mastarinin kenarini aletin kenarina istediginiz sekilde
dayayiniz ve bir mengeneyle sabit bir zemine sabitleyiniz. Matka-
pla derinlik kilidine gelene kadar deliniz.

Resim 5a - 5d:

Koése baglantilar, ylizey baglantilar, T baglantilari
Sekildeki baglantilari olusturmak icin tahta parcalarini bir
mengeneyle sabitleyiniz. Ardindan takilan parcayla uygun ahsap
civatayi (Ustteki tabloya bakiniz) vidalayiniz.

Bnemli: En iyi sonucu elde etmek icin her iki baglanti parcasini
da tam yerlestiriniz ve bir mengeneyle siki bir sekilde sabitleyiniz!

KomnnekT: a) cBepnbHbIN KOHAYKTOP - 1 WT.

b) Hacaaka-6uta - 1 WT. ¢) cTyneHuatoe ceepno - 1 wr.
d) orpaHuunTens ryBuHbl - 1 WT. €) WeCTUrpaHHbIA Koy
SW 3 - 1 wr. f) Konnauku 4na ronosok wypynos - 10 wr.
g) wypynsl o aepesy 4 mm x 25, x 30,

X 40 n x 60 mm -no 10 wr.

PykoBoACTBYWTECH Cneaytouleli Tabnnuen CooTBETCTBUA
TO/WMWHBI AEPEBAHHON [eTanv U pasmMepoB WypymnoB.

TonwmHa Pasmep wypyna
oT 12 Mm 4 x 25 Mm
oT 19 Mm 4 x 30 Mm
oT 27 MM 4 x 40 mm
oT 38 Mm 4 x 60 Mm

BamHo: Ecnv getanu yxe cobpaHbl (Hanpumep, OCHOBaHWA
cTennaxei), To K ykasaHHoW avHe wypyna
HeoBxoanmo aoBasnTb 5 Mm!l!

HeobxoanMble MHCTPYMEHTbI: CTPYOLMHE, aKKYMYIATOPHbI
LIYPYMNOBEPT WU APefb.

PucyHoK 1: UsmepeHu1e TonLMHbI AepeBAHHON AeTanu
MpunoxuTe K AeTanyt NOBOPOTHbIN yNOP CBEPANILHOMO
KOHAYKTOpa ¥ onpeaenuTe TONLWMHY AePEBAHHON AeTanu.
PUCyHOK 2: YcTaHOBKa cBepfia CornacHo TosluuHe
AepeBAHHON aeTanu

YcTaHoBWTE CBEP/IO B COOTBETCTBUMN C TO/LUMHOM AeTanu
HaxaTuemM Ha CTOMOPHYID KHOMKY, 3aTeM 3adukcnpyinte

B BbIOPAHHOM MOMOXKEHUN.

Mpumep 1: TonwwvHa aetany = 27 MM, CBEP/IO yCTaHOBUTE

Ha OTMETKY 27 MM 1 3aduKCupyWiTe.

Mpumep 2, (cm. Puc.): Tonwmna aetanm = 21 MM, cBEPIO
ycTaHoBuTe Ha 19 MM (B HaleM cnydae 31O cneaytolan
CTyneHbKa B CTOPOHY YMEHbLLEHWA) 1 3adUKCUpyiTe.
PucyHoK 3: YcTaHoBKa rny6uHbl cBepnexus (cm. Puc.)
MepeBepHUTE CBEPAWbLHBIA KOHOYKTOP, YCTAaHOBUTE CBEPSIO

B NpaBoe OTBEPCTVE. YCTaHOBUTE CTyneH4aToe CBepno Tak,
YTOObI CTYMEHbKA, COOTBETCTBYIOLLAA CamMoMy OO/bLIOMY
anameTpy (CM. AeTtans), coBnagana ¢ OTMETKON Ha Likane
(12/19). B TakoM NONOXEHWN YCTAaHOBWTE OrpaHnynTENb
rny©OuHbI 1 3adrKCUpyinTe ero.

PucyHok 4: Ceepnenue

CBepAUNbHLIVE KOHAYKTOP YCTAHOBUTE B HY>XHOM MOMOXEHWUN,
C YyNopoM Ha KPOMKY AeTanut. 3akpenute Ha MPOYHOM
OCHOBaHWW NpwW nomoLn cTpySuUmMHbl. MpocBepauTe oTBepCTHE
Ha rnyOuHy, onpenenAemMytio OrpaHuunTenem.

PucyHku 5a - 5d:

Yrnoesle, Topuesbie U T-06pasHble coeaUHEHUA

[Mpu BbINOAHEHUW NPEACTaBNEHHbIX HA PUCYHKE COEAVNHEHWI
[lepeBAHHbIe AeTann HeoOX0AMMO (PUKCUPOBATH NMPY NMOMOLLM
CTPYOLUMHBI. 3aTeM BBUHTUTE Wypyn NO EPeBy COOTBETCTBYIO-
Lero pasmepa (cm. TabnuLy BBEPXY), MCNONb3yA OUTY-Hacaaky.
BamHo: [1nA 6e3yKOPU3HEHHOIO coenHeHua o0eunx aetanei
X HEOOXOAMMO HaLEXHO ¥ TOYHO MO A0MYCKY 3adUKCHpoBaTh
npu NoMoLLUM CTpyOUUHBI!
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Resim 6a - 6¢: Gonye baglantilari

Delme derinligini ayarlayiniz (resim 1-3). Ardindan delme
mastarini resimdeki sekilde yerlestiriniz ve deliniz. Saglamlik
nedenlerinden dolayi gényelerde en az 2 baglanti deligi delmeniz
onerilir. Baglantilari birbirine tam uyacak sekilde sabitleyiniz

ve saglam bir sekilde birbirine vidalayiniz.

Resim 7a - 7c: Onceden monte edilmis parcalar/tamir isleri
Delme derinligini ayarlayiniz (resim 1-3). Ardindan kenari 180°
ceviriniz. Simdi matkap mastarini tabanin altina bir mengene

ile sikistiriniz ve takilan parcayla ahsap civatalari vidalayiniz.
Dikkat: Artik kenarsiz delindiginden dolayi, kullanilan vidalarin
5 mm daha uzun olmasi gerekir (kenarin genisligi). Baska bir
alternatif ise, (tabloda) belirtilen vida uzunluklarini kullanmaktir;
bu durumda ise, kenarin genisligini tekrar dengelemek icin
derinlik kilidinin 5 mm arkaya dogru kaydirilmasi gerekir!

Oneri: Baglantilar kurulduktan sonra civata basi kapaklarini
yerlerine yerlestirip yapistirabilirsiniz.

Kendi giivenliginiz icin

Lutfen tahrik makinelerinin treticilerinin glvenlik kurallarina
uyunuz. Bu cihazlarin VDE kurallarina uygun olmasi gerekir.
Cihazin 1995 ve sonraki modellerinde CE isareti bulunmalidir.
Cihaz veya parcalari degistirmeden veya bakim islerinden 6nce
ya da cihazi kullanmadiginizda muhakkak fisini prizden ¢ekiniz.
Calismaya baslamadan 6nce cihaz ve aletlerin calisip
calismadigini kontrol ediniz. Asla hasarli veya ucu korlenmis
aletlerle calismayiniz.

Calismaya baslamadan énce daima kullanilan cihazlarin dogru
bir sekilde monte edilmis olup olmadigini (6rnegin vida
baglantilarini) kontrol ediniz.

Bunun igin islenecek olan parcayl mengeneyle sikistiriniz.
Kendinizin ve kullanilan cihazlarin daima saglam bir yerde
durmasini saglayiniz.

Kullandiginiz cihaz ve aletlerde, trlinde, ambalajinda veya
kullanim kilavuzunda belirtilen asgari/azami devir sayisi ve donls
yonuyle ilgili verilere uyunuz.

Aletleri sadece asil amaclarina uygun bir sekilde kullaniniz.
Mevcut emniyet tertibatlarini asla ¢ikartmayiniz.

Dar giysiler giyiniz (6zellikle kollari dar olmali) ve saclarinizi
koruyunuz.

Cok gurultdlt islerde kulaklik kullaniniz.

Toz, talas, buhar veya kivilcm olusumuna neden olan tim islerde
koruyucu bir gozlik ve agiz veya burun maskesi kullaniniz.
Asla elinizi calisan cihazlarin icine sokmayiniz.

Tum elektrikli cihazlarin islanma, toz veya neme karsi
korunmasini saglayiniz.

Cocuklari atolyeden uzak tutunuz ve cihaz ve aletlerinizi gtvenli
bir sekilde muhafaza ediniz.

Tecrubesiz kisilerin talimatsiz veya denetimsiz bir sekilde cihaz
ve aletlerinizde calismasina asla izin vermeyiniz.

Daima planli bir sekilde ve konsantre olarak calisiniz.

Calisma bolgenizi diizenli tutunuz.

Sadece orijinal wolfcraft® yedek parcalari kullaniniz.

wolfcraft® trtinde teknik degisiklikler yapabilir.

PucyHku 6a - 6¢: CoeaMHeHuUA B yC

YcraHoswuTe rny6uHy ceepnenna (cMm. Puc. 1 - 3) 3akpenuts
CBEP/INIIbHLIA KOHAYKTOP U MPOCBEPAUTL MHE30, Kak nokasaHo
Ha pucyHkax. Ytobbl o6ecneunTb XOpOoLyto YCTONUYMBOCTb
COEAVHEHUI B yC NPOCBEP/INTE NO BOSMOXHOCTN HE MeHee ABYX
rHesa ANA KaxAoro coeanHeHna. 3abukenpyiiTe coeanHeHne
TOYHO MO AOMYCKY W MPOYHO 3aTAHWUTE BUHTaMMW.

PucyHku 7a - 7c: lNpeasapuTenbHO yCTaHOBMEHHbIE

naetanu / PeMoHTHble paboTbi

YctaroswuTe rny6uHy ceepnenna (cm. Puc. 1 - 3) Mocne atoro
passepHuTe ynop Ha 180°. CHM3Y Npu nomoLy CTPpyOLMHbI
NPOYHO 3aKpenuTe CBEP/NIbHLIA KOHAYKTOP, BBUHTUTE LypYMbI
no Aepesy, UCMob3yA OUTY-HacanKy.

BHuMaHue: Tak Kak cBepsieHne BbinonHaeTcA 6e3 ynopa, Hy»KHo
MCMoOMb30BaTh LWYPYMbl, A/IMHA KOTOPbLIX 60/bLIE Ha 5 MM
(wmpuHa ynopa). Bropana BOBMOXHOCTb — MCMO/ML30BaTh Lypyrb
TOV A/IMHBI, KOTOPanA ykasaHa B Tabnuue, Ho Toraa
orpaHuunTenb rMyBuHbl HeOBX0AMMO OTBECTW Has3ad Ha 5 MM.
370 KOMMEHCUpYeT WupwmHy ynopal

CoBeT: [1oc/e BbINOSHEHNA COeANHEHNI MOXHO NOAOTrHaTL
KOMNaykn ANA rofIoBOK LYPYMoB v NOCaanTb MX Ha KNe.

Ina Bawen 6e30nacHOCTH

Bceraa cobntoaaiite MHCTPYKUMK MO TeXHUKE ©e30MacHOCTH,
npeaocTaenAemMble NpounssoanTeneM odopyaosaHua. [laHHoe
obopynoBaHue A0MKHO COOTBETCTBOBAThL AMpekTuBam Cotosa
HeMeLKMX 9NeKTPOTeXHNKOB. Bce obopynoBaHne, HaunHan

¢ 1995 roga Bbinycka, 4O/MKHO MapkupoBaTtbea O6A3aTebHo
13BNeKawnTe BUKY LUHypa 3N1eKTPOMNUTaHWA U3 CETEBON PO3ETKM
nepen cMeHol o6opyaoBaHuA, nepen cMeHoin obpadaTbiBaeMblX
netanen, nepes TEXHNYECKNM 0OCNyXMBaHNEM, €Cu
oBopynoBaHue He MCMoNb3yeTcA.

[Mepen Hayanom padoTkl NposepaiiTe PpaBoTocnocoBHOCTL
o60pynoBaHUA 1 UHCTPYMEHTOB. Hukoraa He BhINOMHATE
padoTy, eCNV PEXYLLUNIA UHCTPYMEHT NMOBPEXAeH UNu 3aTynuica.
Mepen Hayanom padoTkl Bceraa npoBepanTe NpaBuibHOCTb
YCTaHOBKM WCMOb3yeMoro o6opynosaHua (Hanpumep,
HaAeXHOCTb Pe3bOOBLIX COEANHEHMWIA).

HapexHo 3akpenuTe obpabatbiBaemyto aeTasb.

Y6eanTecs, YToO Bbl CaMmn 1 UCMoOb3yemoe 06opyaoBaHue
HaxoMTeCh Ha YCTOMUYMBOM OCHOBaHWK. Cneaunte, YToObI
1CMonb30BaHye NPMBOPOB U MHCTPYMEHTOB MPOU3BOANIOCH
COMNacHo ykasaHHbIM Ha YNakoBKe WK B MHCTPYKLMK

no aKcnayaraumm 3Ha4eHMAM MUHUMaTbHOR/ MakcManbHOM
CKOPOCTM 1 HanpasneHuAa BpalleHuaA. icnonsayiite pexyline
WNHCTPYMEHTbI TObKO MO Ha3HaYeHUHo.

Hukoraa He NEMOHTUPYIiTE YCTAHOBNEHHbIE 3alUUTHbIE
yCTpOncTBa.

Y6enntech, UTo Balla oaexaa NaoTHO npuneraeT K Teny
(npexae Bcero, pykaea), a Baluu BOMOCHI 3allyuLLieHbl. [pu
BbINO/IHEHUM PaBOT C BLICOKUM YPOBHEM LyMa oBecneysTe
3alnTy OpraHoB cnyxa.

Monb3ynTech 3aLnTHBIMU OYKaMU U Mackamu-pecnmpatopamm
npu BbINOHEHNUM PadoT, CONPOBOXJatoLWMXCA 0OpasoBaHUeM
bW, CTPYXKKM, NapOB UK UCKP.

He npukacanTech K ABMXYLUMMCA YCTPONCTBaM.

Y6eanTecs, YTO BCe 3N1eKTPUYECKne YyCTPOMCTBa 3allmileHbl
OT BNaru, nbiin u CbIpocTy.

[epxunte neTeit noganslie OT MAcTePCKOiA 1 yBeanTech B TOM,
yTO Balle 000PYAOBaHME U MHCTPYMEHTbI XpaHATCA

B Be3onacHoMm MecTe. Hukoraa He no3sonAiTe Auuam

6e3 AOMKHOro onbiTa MCNoNb30BaTh Balle 06opyaoBaHne

6e3 UHCTPyKTaxa Uau npucMoTpa.

Bceraa BbinonHAnTe padoTy NnaHoMepHO 1 COCPEeAOTOYEHHO.
Copnepxunte padoyee MECTo B YNCTOTE.

Vicnonbayite TOMbKO OpUrMHabHbIE 3anacHble 4acTu
komnaHuu wolfcraft®, MpowssoanTens ocTaBnAeT 3a codoit
npaBo Ha TEXHWYECKNE U3MEHEHNA.

@

Obsah: a) 1x vrtny pripravek, b) 1x bitovy nastavec,
) 1x stuphovity vrtak, d) 1x hloubkovy Doraz,
e) 1x imbusovy kli¢ SW 3, f) 10 x dfevéné zatky,
g) 10x Srouby do dfeva @ 4 mm v délkach
25,30,40 a 60 mm.
Prosime povsimnéte si nasledujici tabulky k tloustkam dfeva
a velikosti Sroubd.

Tloustka dfeva Velikost sroubu

od 12 mm 4 x 25 mm
od 19 mm 4 x30 mm
od 27 mm 4 x 40 mm
od 38 mm 4 x 60 mm

Dulezité: U predmontovanych dill(napf.regélové dno) musi
byt Srouby 0 5 mm del3i nez je udavéno.

Potfebné montazni naradi: klesté, akku sroubovak nebo
vrtacku.

Obrazek 1: Zméreni tloustky dreva

PFiloZime vykyvny doraz pfipravku na opracovévany predmét

a odecteme tloustku materidlu.

Obrazek 2: Nastaveni tloustky materialu

Zmacknutim zajistovaciho tlacitka nastavime pfipravek

na odpovidajici tloustku materidlu a nechdme zapadnout
zajistovaci kolik.

Priklad 1: Tloustka dieva = 27 mm, posuvnou cast pfipravku
nastavime na 27 mm ,uvolnime tlacitko a nechdme zaskocit
zapadku.

Priklad 2, ( viz.obr.): Tloustka dfeva je 21 mm, posuvnou ¢ast
nastavime na 19 mm (v tomto pfipadé druhy maly stuperi)

a zajistime.

Obrazek 3: Nastaveni hloubky vrtu(viz obr.)

Pfipravek otocime a prostr¢ime vrték do pravé vodici
drazky.Stupnovity vrtak zasuneme tak,(viz detail)az vétsi stupen
bude na drovni odpovidajici znacky(12/19). V této poloze
nasadime hloubkovy doraz a zajistime.

Obrazek 4: Vrtani

PFipravek s dorazem pfiloZime na hranu opracovévaného
materidlu a v pozadované poloze upevnime svérkou.Vrtdme

az k nastavenému hloubkovému dorazu na vrtaku.

Obrazek 5a - 5d: Rohové spojeni, plosné spojeni, T - spojeni.
PFi vyrobé vyobrazenych spojeni dfevéné dily zafixujte svérkou.
K upevnéni spoje nasledné poufZijte odpovidajici Srouby do dfeva
(viz tabulka nahote)

Dulezité: Oba spojované dily napasujte a fadné zafixujte
svérkou. Jen tak dosahnete bezvadného vyrobku.
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Obrazek 6a - 6¢: Pokosové spojeni

Nastavte hloubku vrtani(obr.1-3). Po té upevnéte pfipravek
vrtejte. Z ddvodu stabilnéjsiho spoje, pokud je to mozné , by méli
byt u pokosového spoje vyvrtany nejméné dvé diry pro spojeni.
Spojované dily napasujeme a fadné zafixujeme svérkou a pevné
seSroubujeme.

Obrazek 7a - 7c: Predmontaz vyrobku/Opravaiské prace
Nastavte hloubku vrtani (obr.1-3). Doraz potocte o 180°.
Pfipravek upevnéte svérkou a bitovym nastavcem zasroubujte
Srouby do dfeva.

Pozor: Zde pracujete bez dorazu, pouZzité Srouby musi byt
(podle tabulky), pak musi byt hloubka vrtu o 5 mm delsi aby
byla opét vymezena Sitka dorazu.

Tip: Sroubovy spoj je mozné zapravit naklizenim drevéné zatky.

Bezpecnostni pokyny.

Dodrzujte bezpodminecné bezpecnostni pokyny vyrobce
vaseho pouzivaného pfistroje. Tyto pfistroje musi odpovidat
VDE - nafizeni. Pfistroje od roku vyroby 1995 musi mit
oznaceni CE.

Vzdy vytdhnéte zastrcku pfistroje ze zasuvky pred vyménou
pfipravkd, pfi udrzbovych pracich, pfi necinnosti.

Prezkousejte pfed pouzitim funkceschopnost pfistroje a naradi.
Nepracujte s poskozenym a nebo tupym néradim.
Prekontrolujte vzdy pfed zapocetim prace stav pouzivaného
pfistroje (napt. Sroubové spoje).

Opracovavany dil vzdy fadné upevnéte.

Dbejte na to aby jste sami a pouZzivané pfistroje byly ve stabilnim
postaveni.

Dodrzujte u pouzivanych pfistroju a naradi, které maji na baleni
a nebo v ndvodu k pouziti data jako min. / max. otacky a smér
otacek.

Pouzivejte naradi jen na to pro co je uréeno.

Neodstrafujte disponibilni ochranna zafizeni.

Postarejte se aby vas odév priléhal (obzvlasté rukavy), chrante
svoje vlasy.

PFi praci s pfistroje chraiite svdj sluch pred nadmérnym hlukem.
PFi pracich kde vzniké prach, Spony nebezpecné vypary a nebo
jiskry pouzivejte vzdy ochranné bryle a ochranu Ust/nosu.
Dbejte aby viechny elektrické pfistroje byly chranény pred
namocenim, nadmérnou prasnosti nebo nadmérnou vihkosti.
Drzte déti déle od vasi dilny a ukléddejte nafadi a pfistroje

na bezpecném misté.

Nenechdvejte nezkuSené osoby pracovat bez dozoru s vasim
nafadim a pfistroji.

Pracujte vzdy pldnovité a koncentrované.

UdrZujte pofadek na pracovisti.

Pouzivejte vzdy jenom originalni dily wolfcraft®.

Technické zmény vyhrazeny.

@ @

Mavrofidopoulos S.A.
Salaminos 1 & Mavromihali Str.
GR-185 45 Piraeus

GERMANY Tel. 0049 - 26 55510 Telefon: 0030 21 0413 6155
® Fax 00 49 - 26 55 51 180 Telefax: 0030 21 0413 7692
Service-Hotline: e-mail: customerservice@wolfcraft.com  info@mavrofidopoulos.gr
00 49 (0) 2655 51 280 (correspondence in English)

Fax: 00 49 (0) 2655 502 080 ®
technical.Service@wod.wolfcraft.com

Tel.: 00 49 (0) 2655 51 324
Fax: 00 49 (0) 2655 502 324
customernl@wolfcraft.com
@ @

wolfcraft GmbH
Hauffgasse 3-5

1110 Wien

Tel. 00 43 (1) 7 48 08 08-0
Fax 00 43 (1) 7 48 08 08-11
kundendienst@woaut.wolfcraft.com
®® O

wolfcraft s.a.r.l.

2° Plta., Oficina 3

@

Dinocoop Kft.
Radvany utca 24
1118 Budapest XI.

wolfcraft Espana S.L.U.
® C/ Alcalde Angel Arroyo 10,

28904 Getafe (Madrid)
Teléfono 0034 91 681 49 65
Fax 0034 902 197 120
atencioncliente@wolfcraft.com

Telefon: 0036-1-319-3064
Telefax: 0036-1-319-3066
dinocoop@dinocoop.hu

Manal d.o.o.

Velimira Skorpika 1 a

10090 Zagreb

Telefon: 00385-1-3466400

Telefax: 00385-1-3466412
manal@manal.hr

Steinel Distribution S.R.L.

Str. Campului Nr. 1,FSR HALA SCULARIE
R0O-505400 Loc. Rasnov, Oras Rasnov
Telefon: 0040 (0) 268530 000
Telefax: 0040 (0) 268531 111
info@steinel.ro

Tashev-Galving Ltd.

1 rue d’Aurion ® 68, Kliment Ohridski Blvd.
F-93 118 Rosny sous Bois Cedex COBRAL SL BG-1756 Sofia
® Rua de Mogambique n, 96 1esq Telefon: 00359 70045454

Téléphone 00 33 (0) 1 48 12 29 30
Téléfax 00 33 (0) 148 12 15 40
customerservicefrance@wolfcraft.com
©

Tel.: 0033 148 1229 43
Fax: 0033 148 12 15 46
customerbelux@wolfcraft.com
@ @

PUAG AG

Oberebenstrasse 51

CH-5620 Bremgarten

Tel. 0041 (0) 56 648 88 88

Fax 0041 (0) 56 648 88 80 @
info@puag.ch UAB ST Baltic
@ Paneriu g. 49
ELNAS s.r.o. LT-03202 Vilnius
Oblekovice 394
CZ-67181 Znojmo
Tel. 00420 515 220 126 prekyba@stbaltic.It
Fax 00420 515 244 347 ®

info@elnas.cz Craftools Ltd.
@ & Givat Hailanot st. 6
MPO Distribuce s.r.o. 76868 Bet Hanan
Novostrasnicka 46
CZ-100 00 Praha 10

Tel. 00420 774 543 567
Fax 00420 212 242 399
obchod@mpo-distribuce.cz
© Plemljeva 8
wolfcraft srl.

Casella Postale 84

Via San Francesco (Centro le Piazze)
22066 Mariano Comense (Co)

Tel. 00 39-31-750 900

Fax 00 39-31-750 881
servizioclienti@wolfcraft.com

2685-356 Prior Velho

Tel.: 00351 210 497 140
Fax.: 00351 210 497 143
bricolage@acquemofer.pt

"LL" Spotka z ograniczona
odpowiedzialnoscia sp. k.

ul. Wroctawska 43, Bykow
PL-55-095 Mirkéw k. Wroctawiatel.
Telefon: 0048 71 3980800 @®
Telefax: 0048 71 3980802
firma@langelukaszuk.pl

Slovenijales Trgovina d.o.o.

SI-1210 Ljubljana — Sentvid
Telefon: 00386 059 375914
Fax: 00386 02 6181669

info@slovenijales-trgovina.si

Telefax: 00359 4392112
info@tashev-galving.com

@

Mi-lumen d.o.o.
Dositejeva 176

36000 Kraljevo

Telefon: 00381-36-231081
Telefax: 00381-36-312867
milumen@tron-inter.net

FAMOD

Bul. Vidoe Smilevski 5
MK-1000 Skopje

Telefon: 00389 2 2431100
Telefax: 00389 2 2431105
famod@t-home.mk

Mobile: 00370 616 74500
Telefon/Fax: 00370 5 213 66 70

AS Tooma Tooriist
Manniku tee 107
EE-11215 Tallinn

Telefon: 00372 6 586229
Fax: 00372 6 546725
info@toomatool.ee

Tel.: 00972/522578879
Fax: 00972/89333878
goldmani@netvision.netdotil

UP "18"

Volgogradskaya 13
BY-220049 Minsk

Telefon: 00375 17 2807781
Fax 00375 17 2804854
info@up18.by

Centro Instrumentalnoj Torgovli
Molodogvardejskaya Ul 61

121351 Moskau

Tel.: +7 495 730 80 70

ci@centro-i.ru



