FICHA DE DATOS TECNICOS
05905 / 05965 / 05966
05967 / 05968

/ASOLTER

1. CLASIFICACION

2. DESCRIPCION

Electrodo tipo rutilo, con revestimiento especial que reduce un porcentaje interesante la emision de diéxido de carbono en el medio ambiente, indicado para
soldadura de aceros al carbono. Muy buena soldabilidad, con cebado y reencendido excepcional. Sin proyecciones. Muy buen desprendimiento de la escoria
uniformemente sin que salte por si sola.

- Cerrajerias.

- Construcciones metalicas.
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. APLICACIONES

- Caldereria.
4. CARACTERISTICAS QUIMICAS Y MECANICAS
C Si Mn P S Mo Cr Ni \"
0.20 Max. 1.00 Max. 1.20 Max. 0.030 Max. 0.030 Max. 0.30 Max 0.20 Max. 0.30 Max. 0.08 Max.
Resiliencia Ch v(J
Limite Elastico (N/mm?) Carga Rotura (N/mm?) Alargamiento 5d (%) esiliencia Charpy V (1)
330 Min. 430 Min. 22 Min. 47 Joules Min. -

5. PARAMETROS DE SOLDADURA

Diametro del electrodo (mm) Longitud (mm) Intensidad de Corriente (A) Tipo de Corriente (Polo +)
1.6 275 20 -40 AC/DC
2.0 275 25-60 AC/DC
2.5 350 45-90 AC/DC
3.2 350 80—130 AC/DC
4.0 350 105 — 180 AC/DC
5.0 350 150 - 230 AC/DC
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6. POSICIONES DE SOLDADURA
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7. CERTIFICACIONES




